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POHIOPINGUTE MOODULI RAKENDUSKAVA PUIDU MASINTOOTLEMISE SUUNAL

Sihtrithm Oppija, kes on omandanud pdhihariduse vdi pdhihariduse tasemele vastavad kompetentsid
Oppevorm Statsionaarne koolipdhine ope
Mooduli maht 15 EKAP Opetajad
Moodul nr 17 Materjalide 16iketootlemine Tunde kokku T | P-té6 | PR | Is-t6d erialadpetajad
puidutootlemispinkidel 390 30 | 270 - 90

Nouded mooduli alustamiseks

Labitud moodul ,,Puittoodete joonestamine* ,,Materjalid, konstruktsioonid ja liited* ,,Puitmaterjalide 15iketo6tlemine*

Mooduli eesmark

Opetusega taotletakse, et Oppija omandab puidu ja puidupdhiste materjalide masintodtlemise oskuse erinevatel
puidutdotlemispinkidel ning nende hooldamise vastavalt juhendile, jargides digeid, ergonoomilisi ja ohutuid t6ovotteid
ning t60- ja keskkonna ohutusndudeid.

Opiviljundid Hinde- ja hindamiskriteeriumid
Opilane: Oppija sooritus vastab livendile, kui dpilane:
1) tunneb puidu ja puidupdhiste e iseloomustab puidutdotlemispinkide tehnilisi vdimalusi puidu ja puidupdhiste materjalide tootlemisel, kasutades erialast

materjalide masintootlemise
pOhimdtteid ning materjalide
masintdotlemisel kasutatavate
puidutootlemispinkide tehnilisi
vOimalusi

terminoloogiat;

selgitab IGikeriistade, lihv- ja abimaterjalide valiku pohimotteid erinevate materjalide mehaaniliseks ja
I6iketootlemiseks, arvestades puidutootlemispingi tehnilisi voimalusi;
iseloomustab 15ikejou ja eendekiiruse moju toddeldava pinna kvaliteedile arvestades materjali mehaanilisi omadusi;

2) viib labi puidutdstlemispinkide | o viib libi puidutddtlemispingi visuaalse iilevaatuse ja kontrollib selle toovalmidust;
korrasoleku kontrolli ja e kontrollib puidutatlemispinkidel I3iketerade, juht- ja tugilattide ja lisatarvikute tapsust ja korrasolekut;
hooldust e valib vastavalt tospingile tooriistad ja hooldusvahendid;

e teostab hooldust66d vastavalt hooldusjuhendile;
e puhastab, maérib ja reguleerib masina osi vastavalt vajadusele vai lahtudes hooldusjuhendist;

3) valmistab loikeinstrumendi ette | e  kontrollib Idikeinstrumendi puhtust, parameetreid ja seisukorda enne kasutamist;
t60ks, jargides tooohutuse ja o valib toodiilesandele sobiva 1dikeinstrumendi ja valmistab selle ette kasutamiseks;
kasutusnbudeid e kinnitab instrumendi téopingile voi hoidikule vastavalt ohutusnduetele;

e veendub, et I5ikeinstrument to6tab tookorras ja ohutult enne t66 alustamist;
4) kavandab to0protsessi, lihtudes | o leiab moobli- ja puittoote jooniselt toote valmistamiseks vajalikku informatsiooni;
[ ]

etteantud tehnoloogilisest
dokumentatsioonist ja
tooiilesandest, tagades materjali

planeerib materjalide kasutuse, arvutab vajaliku koguse ja rakendab to6votteid, mis tagavad jaakide vahendamise ning
ressursside saastliku kasutamise;

kavandab toooperatsioonide jarjestuse puidu vai puidupohiste materjalide masintootlemisel vastavalt tooiilesandele;




efektiivse ja sddstliku kasutuse

5) seadistab puidutddtlemispingija | e valib tooks vajalikud isikukaitsevahendid ja kasutab neid;
korraldab nduetekohaselt oma | e  hindab vilisel vaatlusel puidutostlemispingi korrasolekut, kiivitab ja seiskab pingi iseseisvalt jirgides tosohutusndudeid
tookoha jargides etteantud ja pingi kasutusjuhendit;
juhiseid e valib ja paigaldab I5iketostlemisel sobiva Iikeriista ja vajadusel rakised ning seadistab pingi proovitoorikuid ja
asjakohaseid mddteriistu kasutades;
6) valmistab t6dpingil mehaanilise | e  td6tleb kvaliteedindudeid jirgides puitu ja puidupdhiseid materjale, rakendades ergonoomilisi ja ohutuid t66votteid;
voi Ioiketootlemise teel e ladustab toodeldud detailid voi tooted arvestades puitmaterjalide ladustamise ndudeid;
toorikuid, detaile voi tooteid, e jirgib tookoha ettevalmistamisel, t66 ajal, selle 1dpetamisel ning tddkoha koristamisel tédtervishoiu-, tddohutus- ja
arvestades materjalide omadusi elektriohutusndudeid véltimaks to6dnnetusi;
ja jargides kvaliteedi, e todtab eesmargiparaselt ja vastutab oma toaiilesannete nduetekohase taitmise eest, juhindudes toilesandes etteantud
toGtervishoiu, t66-ja kvaliteedinduetest;
keskkonnaohutuse noudeid o kasutab tésvahendeid, tarvikuid ja isikukaitsevahendeid otstarbekalt ja efektiivselt;
e kogub kokku tooprotsessis tekkinud jaatmed ning koristab téokoha arvestades t66- ja keskkonnaohutuse ndudeid;
7) analiiiisib juhendamisel e tuvastab etteantud tootmisprotsessis etapid, kus tekivad jadtmed ja tootmiskadu;
tootmisprotsessis tekkivaid e selgitab jaatmete ja kadude tekkepdhjuseid, seostades neid tootmise efektiivsuse ja kestlikkusega;
Jaatmete ja kadude pohjuseid ja | o rakendab konkreetseid meetodeid jadtmete vihendamiseks ja ressursside kasutuse tdhustamiseks;
nende vihendamise voimalusi | ¢ hjndab rakendatud meetodite maju jadtmete vdhendamisele ja tootmise keskkonnasdbralikkusele, kasutades
kestliku tootmise pShimdttetest analiiiisitulemusi edasisteks parendusteks
lahtudes
Teemad Alateemad Oppemeetodid
Puidutdétlemispingid Puidutddtlemispinkide liigitus ja tildehitus Interaktiivneloeng, arvestustoo,

Loiketeooria ja loikeinstrumendid
Hooldus ja kontroll

Tooprotsessi kavandamine
Masinto6tlemine

Kestliku tootmise pohimotted

Saagpingid (ketassaag, lintsaag, formaatsaag jne)
Hoovelpingid (rihthéovel, paksushdovel jne)
Freespingid ja puurpingid

Lihvpingid (lintlihv, trummel, ketaslihv jne)
Toopingi ohutusseadised ja dratdmbesiisteemid
Loikeprotsessi olemus

Saekettad (hammastus, teritusnurgad, otstarve)
Freesid ja hoovliterad (profiilid, materjalid HSS/HM)
Puurid (spiraal-, oksa-, valtsipuurid)

Laikeriistade kinnitusviisid ja tasakaalustamine

praktilised t66d, proovitdo, opimapp,
analiiiis, riihmat6o, demonstratsioon,
projekt dpe




Ohutus ldikeinstrumentide késitsemise

Pinkide igapdevane hooldus (puhastamine, méérimine jne)
Hooldusjuhendite lugemine ja jargimine

Loikeinstrumentide vahetus ja seadistamine

Tehnoloogilise dokumentatsiooni lugemine ja koostamine

Materjali vajaduse arvutamine

Ajaplaneerimine masintdotluses

Toorikute ja detailide modtu saagimine (jarkamissaag, formaatsaag, lintsaag)
Toorikute baaspindade loomine ja paksusesse hooveldamine (riht- ja
paksushoovel)

Tapipesade ja avade puurimine (puurpingid)

Profiilide ja seotiste freesimine (alafrees)

Detailide lihvimine (lint- ja taldlihvmasinad)

Rakiste kasutamine saritootmises

Tooohutus ja ergonoomika masinatel to6tamisel

Materjali sddstlik paigutus ja jddkide minimeerimine

Puidujddtmete sorteerimine ja taaskasutus

Energiatohusus masinatel to6tamisel

Loikeinstrumentide eluea pikendamine

Hindamisiilesanded

Hindamiskriteeriumid

Ulesanne 1

Rahuldav (3) Hea (4)

Viga hea (5)

Opilane tunneb
puidutootlemispinke, nende ehitust
ja ohutusndudeid. Miérab piltide
voi skeemide jirgi pingi tiiilibi ja
nimetab erinevad pingi osad.

Oppija tunneb pinke ja nende sdlmi
hésti. Ohutusjuhend on asjakohane ja
korrektne.

Oppija tunneb dra pdhilised
puidutdotlemispingid, kuid eksib
detailides voi terminoloogias.
Ohutusjuhend on koostatud, kuid
esineb puudusi.

Oppija tunneb pinke detailselt,
oskab selgitada nende
toOpohimdtteid ja seostada
ohutusnduetega. Iseseisev t60 on
véiga pohjalik ja visuaalselt selge.

Ulesanne 2

Rahuldav (3) Hea (4)

Viga hea (5)




Opilane valib etteantud todiilesande
(nt tammeplangu piki saagimine vs
laminaadi saagimine) jaoks sobiva
16ikeinstrumendi ja pohjendab
valikut.

Valib juhendaja abiga sobiva
instrumendi, pdhjendused on lithidad.

Valib iseseisvalt dige instrumendi,
pohjendab valikut materjali omadustest
lahtuvalt.

Valib ja hindab instrumendi
seisukorda iseseisvalt, toob vilja
seosed loikekvaliteedi ja
instrumendi parameetrite vahel.

Ulesanne 3

Rahuldav (3)

Hea (4)

Viga hea (5)

Teostab Opetaja valitud pingile
16ikeinstrumendi vahetuse voi
igapdevase hoolduse vastavalt
juhendile.

Teostab hooldust juhendamisel, vajab
abi instrumendi tipsel seadistamisel.

Teostab hoolduse iseseisvalt, jargib
juhendit, seadistus on korrektne.

Teostab hoolduse vilunult, markab
ka muid véimalikke puudusi ja
oskab neid diagnoosida.

Ulesanne 4

Rahuldav (3)

Hea (4)

Viga hea (5)

Koostab etteantud joonise pdhjal
detailide to6tlemise plaani
(tehnoloogiakaardi jne).

« Opilane loeb to6joonist ja leiab
sealt pohilise info (moddud,
kogused), kuid vajab keerulisemate
s0lmede voi tihistuste moistmisel
juhendamist.

« Koostab tehnoloogiakaardid ja
tooplaani, milles todoperatsioonide
jarjekord on iildjoontes dige, kuid
voib esineda vigu.

 Arvutab materjalivajaduse, kuid
eksib tootlemisvarude hindamisel.

« Opilane loeb todjooniseid iseseisvalt ja
korrektselt, saab aru tingmarkidest ja
16igetest.

« Koostab tehnoloogiakaardid ning
loogilise ja teostatava tooplaani,
valides 0iged toopingid ja toovotted
vastavalt toote valmistamise
protsessile.

e Materjaliarvutused on tépsed,
arvestatud on tootlemisvaruga.

« Opilane analiiiisib joonist ja
tehnoloogilist dokumentatsiooni,
mérgates voimalikke probleeme
voi vastuolusid.

e ToOplaan on optimeeritud —
operatsioonide jérjekord tagab
minimaalse ajakulu ja ndutud
kvaliteedi.

« Materjalikasutus on efektiivne,
planeerib teadlikult jadkide
vihendamist ja taaskasutust.
Dokumentatsioon on vormistatud
korrektselt ja {iheselt moistetavalt.

Ulesanne 5

Rahuldav (3)

Hea (4)

Viga hea (5)

Valmistab puidutodtlemispinkidel
toorikutest valmis detailid vastavalt
joonisele, jargides kvaliteedi- ja
ohutusnoudeid.

Seadistab pinke ja to6tab juhendaja
jarelevalve all. Detailide mddtudes
esineb lubatud hélbeid, pinnakvaliteet
on rahuldav. Jérgib pohilisi
ohutusndudeid, vajab
meeldetuletamist. Analiiiis on
kirjeldav ja lihike.

Seadistab pingid ja to6tab valdavalt
iseseisvalt, kiisib abi keerulisemates
olukordades. Detailid on moodus,
pinnakvaliteet hea. T66votted on ohutud
ja ratsionaalsed. Analiiiisis toob vilja
toOprotsessi etapid ja dnnestumised.

Tootab iseseisvalt, seadistab pingid
tipselt ja kiirelt. Toote kvaliteet on
Suurepdrane. T60 on sujuv,
ergonoomiline ja ohutu. Analiiiis on
pohjalik, sisaldab
parendusettepanekuid ja
tehnoloogilist pdhjendust.




Ulesanne 6

Hindab oma tegevust materjali

sddstmisel praktilise t66 kdigus.

Rahuldav (3) Hea (4) Viga hea (5)
Oskab nimetada jaatmete litke, kuid Kasutab materjali sddstlikult, sorteerib Planeerib 16ikused nii, et jadk on
materjalikasutus praktikas on jadtmed Gigesti. minimaalne; pakub vilja lahendusi
ebaefektiivne. jadkide kasutamiseks.

Iseseisev to6 1

Koostab iihe valitud puidutddtlemispingi ohutusjuhendi plakati voi esitluse, tuues vilja peamised ohud ja
isikukaitsevahendid. T606 lisatakse e-Opimappi.

Iseseisev t00 2

Koostab tabeli erinevate 15ikeinstrumentide kohta (saeketas, frees, puur), kirjeldades nende kasutust ja teritusvajaduse
tunnuseid.

Iseseisev 100 3

Koostab hoolduspéeviku iihe nidala voi konkreetse pingi kohta, fikseerides teostatud hooldust6dd.

Iseseisev too 4

Koostab toote tehnoloogiakaardid, kus on kirjas operatsioonide jérjekord ja vajalikud pingid ning arvutab materjali kulu
ning valmistamiseks kuluva aja.

Iseseisev too 5

Koostab todprotsessi kohta analiiiisi, kus kirjeldab kasutatud pinke, toovatteid ja tekkinud probleeme. To6 lisatakse e-
Opimappi.

Iseseisev too 6

Analiiiisib oma praktilise t66 kdigus tekkinud jddtmeid ja pakub vilja lihe lahenduse, kuidas oleks saanud materjali
sadstlikumalt kasutada.

Mooduli kokkuvotva hinde
kujunemine:

Moodul hinnatakse eristavalt vastavalt dpiviljundite juures toodud hindamiskriteeriumitele dpivaljundite tulemuse
aritmeetilise keskmisena. Oppeto6 kiigus rakendatakse kujundavat hindamist. Kutset libivaid kompetentse hinnatakse
integreeritult mooduli &piviljundite ja kokkuvdtva hindamise juures. Oppija iseseisev t66 hinnatakse mitteeristavalt
Oppija tunneb puidu ja puidupdhiste materjalide masintd6tlemise pohimdtteid, kavandab todprotsessi tehnoloogilise
dokumentatsiooni alusel, teostab puidutddtlemispinkide hooldust ja seadistust, valmistab detaile ja tooteid mehaanilise voi
16iketddtlemisel ning jargides t66- ja keskkonnaohutuse ndudeid. Kokkuvotva hinde saamise eelduseks on kirjalike todde,
praktiliste masintddtlemise iilesannete, toopingi seadistamise ja iseseisva to66 sooritamine positiivsele tulemusele. Oppija
sooritab kdik hindamisiilesanded vdhemalt lavendi tasemel, esitab ndutud iseseisvad t66d, saavutab dpivéljundid vastavalt
hindamiskriteeriumitele ning osaleb aktiivselt dppetdos.

Sh livend

“3” saamise tingimus: Kdikide hinnete aritmeetiline keskmine on “3”.

Oppija suudab puidutdotlemispinke seadistada ja kasutada juhendaja suunamisel ning materjale t66tleb iildjoontes juhiste
jargi, kuid esineb modtmis- ja kvaliteedi vigu. Lopetatud detailid on peamiselt korrektse kujuga, kuid vdivad sisaldada
mddtmisvigu voi ebatasasusi. Oppija jirgib tédohutusndudeid juhendaja suunamisel ning analiiiis oma tegevusest on
lihike.

“4” saamise tingimus: Kdikide hinnete aritmeetiline keskmine on “4”.




Oppija seadistab ja kasutab puidutddtlemispinke ning todtleb materjale iseseisvalt, vajades juhendaja abi viihesel méiral.
Toopingi hooldus ja 1dikeinstrumendi ettevalmistus on enamasti tipsed ja vastavuses juhenditega. Valminud detailid
vastavad mddtudele ja kvaliteedinduetele ning tddprotsess on loogiline ja eesmérgipdrane. Oppija jargib tddohutus- ja
keskkonnandudeid ning analiiiisis kirjeldab ta oma tegevust arusaadavalt ja dpivéljundeid toetavalt.

“5” saamise tingimus: Kdikide hinnete aritmeetiline keskmine on “5”.

Oppija seadistab puidutddtlemispingid iseseisvalt ja korrektselt ning valmistab detailid, mis vastavad rangetele
mddtetolerantsidele ja kvaliteedistandarditele. Materjalide to6tlemine on tipne ja kvaliteetne, t66 vastab joonistele. Oppija
rakendab 10iketeooria pohimotteid pohjendatult ning tootab siisteemselt, ohutult ja ressursisdistlikult. Analiiiisis hindab ta
oma tegevust argumenteeritult, tuues vélja tehtud valikute mdju t66 kvaliteedile ja protsessi efektiivsusele.

Oppematerjalid :

Opetaja koostatud e-dppematerjal

J. Kers, K. Kiiman, U. Luga, R. Reiska, M. Riistop. Puidutddtlemise dpik. Tallinn: Tallinna Tehnikaiilikool, 2025
S. Auninen, Tisleritoodete toostuslik tootmine. Tallinn: Ehitame, 2007

E. Saarman, U. Veibri. Puiduteadus. Tartu: Eesti Metsaselts, 2006

H. Juurikas. Ohutus puidu- ja mdéblitoddel. Tallinn: Sulemees OU, 2000

U. Asi. Tehniline joonestamine. Tallinn: Argo, 2009

A. Jackson, D. Day. Puutéomeistri kdsiraamat. Tallinn: Varrak, 2006

Puiduto6tlemispinkide kasutus- ja ohutusjuhendid (koolipShised materjalid)

POHIOPINGUTE MOODULI RAKENDUSKAVA PUIDU MASINTOOTLEMISE SUUNAL

Sihtriihm

Oppija, kes on omandanud pdhihariduse vdi pdhihariduse tasemele vastavad kompetentsid

Oppevorm

Statsionaarne koolipohine ope

Moodul nr 18

Mooduli maht 5 EKAP Opetajad

Tunde kokku T | P-to6 | PR | Is-too erialadpetajad

CNC tooprogrammi koostamine
130 130 - - 30

Nouded mooduli alustamiseks

Lébitud moodul ,,Puittoodete joonestamine* ,,Materjalid, konstruktsioonid ja liited*

Mooduli eesmark

Opetusega taotletakse, et dppija arendab oskust koostada, kontrollida ja optimeerida puidutddtlemise CNC-todprogramme,
rakendades CAD/CAM tarkvara ning ldiketeooria pdhimotteid.

Opiviljundid
Opilane:

Hinde- ja hindamiskriteeriumid

Oppija sooritus vastab livendile, kui dpilane:




1) koostab tooiilesande alusel uue
tooprogrammi, kasutades
CAD/CAM tarkvara

tolgendab todjoonist ja valib sobivad todoperatsioonid ning nende jirjestuse;

simuleerib programmi ja kontrollib selle loogilisust enne seadmesse saatmist;

kasutab CAD/CAM tarkvara tooprogrammi koostamiseks ja ekspordib faili sobivas vormingus;
arvestab programmi koostamisel materjali omaduste ja seadme tehniliste voimalustega;

2) kontrollib to6programmi
vastavust tooiilesandele ja
vajadusel korrigeerib selle sisu
ja parameetreid

vordleb programmi tddjoonise voi tehnoloogilise dokumentatsiooniga;

tuvastab programmis vead voi ebatidpsused ning muudab sobivalt parameetreid ja todoperatsioone;
salvestab korrigeeritud programmi uue versioonina ja dokumenteerib muudatused;

3) selgitab 15iketeooria
pohimdisteid ja kirjeldab puidu
tootlemisel kasutatavaid
16ikeviise

e selgitab, kuidas 16ikeviis mojutab pinna kvaliteeti ja to6tluse tdpsust;

kirjeldab erinevaid ldike viise ja seostab need materjali 16ike suuna ning tooriistaga;

e vordleb lIoike meetodeid ning pohjendab nende sobivust erinevates todolukordades;

4) arvutab to6iilesande pohjal
16ikereZiimi parameetrid ning
teisendab vajalikud mootithikud

e arvutab loikekiiruse, ettenihke hambale ja 16ikevoimsuse antud ldhteandmete pohjal;

e teisendab digesti pikkuse ja kiiruse tihikuid;

e pdhjendab tehtud arvutuste seost loikeprotsessi praktilise ldbiviimisega nt kuidas ettenihe mdjutab téokiirust ja pinna

kvaliteeti.

Teemad

Alateemad

Oppemeetodid

CAD/CAM tarkvara
CNC 101iketeooria

CAD/CAM tarkvara to6pohimotted ja kasutamine puidutootlemisel
Tootlemisplaani koostamine ja tootlemisradade mddramine
Tooprogrammi simulatsioon ja NC koodi genereerimine
Tooprogrammi kontroll ja parandamine

Loiketeooria pohimdisted ja 10ikeviisid

Loikereziimi parameetrite arvutamine ja iihikute teisendamine

Interaktiivneloeng, arvestustoo,
graafilised t66d arvutiga, arutelu, test,
praktiline t60, praktiline t66 arvutiga

Hindamisiilesanded Hindamiskriteeriumid
Ulesanne 1 Rahuldav (3) Hea (4) Viga hea (5)
Geomeetria loomine CAD CAM oppija suudab tooprogrammi oppija koostab todprogrammi enamasti oppija koostab iseseisvalt
programmis ja todtlemisradade koostada ja simuleerida, kuid teeb iseseisvalt, kuid voib vajada vihest tooiilesande pohjal korrektse
(toolpath) midramine vigu todoperatsioonide jarjestuses voi | juhendamist keerulisemates osades; teeb | to6programmi; valib sobivad
dokumentatsioonis; vajab vajalikud parandused; dokumentatsioon | tédoperatsioonid ja todriistad,
juhendamist ja tdiendusi. on valdavalt korrektne. simuleerib programmi ja teeb
vajalikud parandused loogiliselt ja
tehniliselt pdhjendatult;




dokumenteerib koik muudatused
korrektselt

Ulesanne 2

Rahuldav (3)

Hea (4)

Viga hea (5)

Mudeli loomine CAD/CAM
keskkonnas ja to6tlemisradade
médramine.

Oppija suudab toOprogrammi
koostada ja simuleerida, kuid teeb
vigu td0operatsioonide jarjestuses voi
dokumentatsioonis; vajab
juhendamist ja tdiendusi.

oppija koostab todprogrammi enamasti
iseseisvalt, kuid voib vajada véhest
juhendamist keerulisemates osades; teeb
vajalikud parandused; dokumentatsioon
on valdavalt korrektne.

oppija koostab iseseisvalt
tooiilesande pdhjal korrektse
toOprogrammi; valib sobivad
toooperatsioonid ja tooriistad;
simuleerib programmi ja teeb
vajalikud parandused loogiliselt ja
tehniliselt pohjendatult;
dokumenteerib koik muudatused
korrektselt

Ulesanne 3

Rahuldav (3)

Hea (4)

Viga hea (5)

To6programmi genereerimine ja
muutmine CAD/CAM tarkvara abil

oppija suudab todprogrammi
koostada ja simuleerida, kuid teeb
vigu todoperatsioonide jarjestuses vOi
dokumentatsioonis; vajab
juhendamist ja tdiendusi.

oppija koostab tooprogrammi enamasti
iseseisvalt, kuid voib vajada vihest
juhendamist keerulisemates osades; teeb
vajalikud parandused; dokumentatsioon
on valdavalt korrektne.

oppija koostab iseseisvalt
tootlilesande pohjal korrektse
téOprogrammi; valib sobivad
té0operatsioonid ja tooriistad;
simuleerib programmi ja teeb
vajalikud parandused loogiliselt ja
tehniliselt pohjendatult;
dokumenteerib kdik muudatused
korrektselt

Ulesanne 4

Rahuldav (3)

Hea (4)

Viga hea (5)

Lahendada kompleksiilesanded.
Arvutada ldhtuvalt to6iilesandele
16ikekiirus, eendekiirus, optimaalne
poOdrete arv ja ettenihke vdirtused
ning pohjendada tehtud valikuid.

Oppija tunneb pohilisi 16ikeviise ja
oskab neid kirjeldada, kuid selgitused
on ebatdpsed voi piirduvad
teoreetilise tasemega; arvutustes voi
teisendustes esineb vigu, mis vajavad
juhendaja tuge.

oppija oskab kirjeldada Idiketeooria
pohialuseid ja teha vajalikke arvutusi;
voib eksida mones detailis, kuid oskab
tootlusmeetodite sobivust {ildjoontes
pohjendada.

Oppija selgitab 1diketeooria moisteid
tépselt ja seob need praktiliste
tooolukordadega; tunneb erinevaid
16ikeviise ning pdhjendab nende
sobivust materjali ja 10ikesuuna
pohjal; arvutused on korrektsed,
teisendused tipsed ja seosed
toOprotsessiga selged.

Iseseisev too 1

CAD mudeli loomine ja to6tlemisplaani koostamine




Iseseisev 160 2

Luua CAD fail ja dokumenteeritud to6tlemisplaan koos tooparameetritega.

Iseseisev 106 3

Koostada lithike analiiiis erinevate 1dikeviiside mdjust pinna kvaliteedile

Mooduli kokkuvotva hinde
kujunemine:

Moodul hinnatakse eristavalt vastavalt dpiviljundite juures toodud hindamiskriteeriumitele dpivaljundite tulemuse
aritmeetilise keskmisena. Oppetd kiigus rakendatakse kujundavat hindamist. Kutset libivaid kompetentse hinnatakse
integreeritult mooduli dpiviljundite ja kokkuvdtva hindamise juures. Oppija iseseisev t66 hinnatakse mitteeristavalt
Mooduli kokkuvdttev hinne kujuneb, kui kdik dpiviljundid on saavutatud vihemalt livendi tasemel. Oppija oskab
koostada CAD/CAM tarkvara abil CNC-t66programme, kontrollib ja optimeerib programmide sisu, selgitab 10iketeooria
pohimdtteid, valib sobivad tédoperatsioonid ning arvutab 1dikereziimi parameetreid. Kokkuvottev hinne kujuneb
tooprogrammi koostamise tlilesande, programmi kontrolli iilesande, 10iketeooria kirjaliku to0 ja iseseisva too pohjal.
Oppija sooritab kdik hindamisiilesanded viihemalt livendi tasemel, esitab ndutud iseseisvad t65d, saavutab dpiviljundid
vastavalt hindamiskriteeriumitele ning osaleb aktiivselt dppet6os.

Sh livend

“3” saamise tingimus: Kdikide hinnete aritmeetiline keskmine on “3”.

Oppija koostab to6programmi juhendaja abiga ning teeb arvutustes ja tddoperatsioonide valikus iiksikuid ebatipsusi.
Programmi kontrollimisel suudab ta tuvastada peamisi vigu, kuid vajab paranduste tegemiseks juhendaja abi. Loikereziimi
arvutused on osaliselt korrektsed. Oppija mdistab 1diketeooria pShimdtteid iildisel tasemel ning suudab neid rakendada
lihntsamates olukordades.

“4” saamise tingimus: Kdikide hinnete aritmeetiline keskmine on “4”.

Oppija koostab toimiva todprogrammi iseseisvalt ja korrektselt ning suudab programmi loogilisust kontrollida vihesel
juhendamisel. Kontroll ja optimeerimine toimuvad véhese juhendamisega. Loikereziimi arvutused on valdavalt tapsed
ning dppija pdhjendab oma valikuid loogiliselt. Vajadusel suudab ta programmi korrigeerida iseseisvalt ja dokumenteerida
tehtud muudatused.

“5” saamise tingimus: Kdikide hinnete aritmeetiline keskmine on “5”.

Oppija koostab tddprogrammi iseseisvalt, tipselt ja tehnoloogilistest nduetest lihtuvalt ning kontrollib selle loogilisust
kriitilise pilguga. T60programm on tipne, optimeeritud ja tehniliselt korrektne. Tarkvara kasutatakse iseseisvalt ja
eesmargiparaselt. Ldiketeooria pohimdtted on rakendatud sisuliselt digesti. Likereziimi arvutused on tdpsed, ja dppija
oskab selgitada arvutuste moju 1dikeprotsessile, pinna kvaliteedile ja todasukusele. ToOprogrammi muudatused
dokumenteerib ta siisteemselt. Kontrolli- ja optimeerimisoskused on heal tasemel.

Oppematerjalid :

Opetaja koostatud e-dppematerjal

AlphaCAM / Fusion 360 / VCarve/ BSolid dokumentatsioon ja kasutusjuhendid

Saarman, E.; Veibri, U. (2006). Puiduteadus.

Peeter Samblik CAD/CAM/CNC- Tehnoloogiakursus 2006 EST-Scalar OU, Tallinn 2006




CNC pinkide kasutus- ja hooldusjuhendid

POHIOPINGUTE MOODULI RAKENDUSKAVA PUIDU MASINTOOTLEMISE SUUNAL

Sihtrithm Oppija, kes on omandanud pdhihariduse vdi pdhihariduse tasemele vastavad kompetentsid
Oppevorm Statsionaarne koolipdhine ope
Mooduli maht 10 EKAP Opetajad
Moodul nr 19 Materjalide 16iketootlemine CNC Tunde kokku T | P-té6 | PR | Is-t66 erialadpetajad
tootlemiskeskustel 260 20 | 180 - 60

Nouded mooduli alustamiseks

Labitud moodul ,,Puittoodete joonestamine* ,,Materjalid, konstruktsioonid ja liited* ,,CNC t66programmi koostamine ja
16iketeooria*

Mooduli eesmiark

Opetusega taotletakse, et Oppija loob tooprogrammi ning seadistab, kasutab ja hooldab CNC puidutéotlemiskeskust, tdites
tootilesandeid ohutult, tapselt ja kvaliteedinduetele vastavalt.

Opiviljundid Hinde- ja hindamiskriteeriumid

Opilane: Oppija sooritus vastab ldvendile, kui dpilane:

1) koostab todiilesande alusel uue | o  tdlgendab tédjoonist ja valib sobivad tddoperatsioonid ning nende jérjestuse;
tooprogrammi, kasutades e kasutab CAD/CAM tarkvara tooprogrammi koostamiseks ja ekspordib faili sobivas vormingus;
CAD/CAM tarkvara e arvestab programmi koostamisel materjali omaduste ja seadme tehniliste vaimalustega;

e simuleerib programmi ja kontrollib selle loogilisust enne seadmesse saatmist;

2) kontrollib todprogrammi e vordleb programmi t6djoonise vdi tehnoloogilise dokumentatsiooniga;
vastavust to6iilesandele ja e tuvastab programmis vead vdi ebatapsused ning muudab sobivalt parameetreid ja toooperatsioone;
vajadusel korrigeerib selle sisu | o  salvestab korrigeeritud programmi uue versioonina ja dokumenteerib muudatused;
ja parameetreid

3) paigaldab ja vajadusel vahetab | e kontrollib Idikeriistade ja agregaadi sobivust ja seisukorda;
1oikeriistad ja agregaadid ning | e  paigaldab tooriista voi agregaadi tooriista hoidikusse vastavalt juhendile;
aktiveerib need masina e Kkirjeldab ja aktiveerib tooriista masina juhtsiisteemis;
juhtsiisteemis e kontrollib I5ikeriista poorlemissuuna ja paigalduse digsust;

4) seadistab CNC e impordib td6programmi seadmesse, kasutades sobivat andmeedastusviisi;
puidutddtlemiskeskuse e kontrollib ja vajadusel korrigeerib nullpunkti, to6asendit ning todriistade seadistust;
t66programmi kéivitamiseks o testib seadistust kuivkiigul vai katsetiikil ning teeb vajadusel tapsustusi;

5) jalgib tootlemisprotsessi ja e jilgib tdOprotsessi ja reageerib digesti vigade voi torgete ilmnemisel;




kontrollib valmistatud detailide

e kasutab sobivaid mootevahendeid detailide pisteliseks kontrollimiseks to6 kaigus;
vastavust kvaliteedinduetele e vordleb mdstmistulemusi todjooniste ja tehnoloogiliste nduetega;
e dokumenteerib vajadusel mootmistulemused ja teavitab korvalekalletest;
6) tagab t60 kdigus ohutuse ja e veendub enne t66 alustamist, et turvaalad on vabad ja t66tingimused vastavad ohutusnduetele;
korraldab detailide ladustamise | e kasutab t66 kiigus sobivaid isikukaitsevahendeid ning tostab ohutult ja korraparaselt;
vastavalt tokorraldusele e ladustab valminud detailid korrektselt ja ohutult, arvestades nende omadusi ja tookoha korraldust;
7) teostab CNC tootlemiskeskuse | e teostab hooldustédd vastavalt hooldusjuhendile;
korrasoleku kontrolli ja e puhastab, marib ja reguleerib masina osi vastavalt vajadusele vi lihtudes hooldusjuhendist.
hooldust
Teemad Alateemad Oppemeetodid

tooprogrammi koostamine
tookoha korraldamine
1oiketootlemine CNC

NC koodi struktuur ja kasutamine tooprogrammi koostamisel
CAD/CAM tarkvara kasutamine pingikohase to6programmi loomiseks

Programmi vigade parandamine

Interaktiivneloeng, arvestustoo,
praktilised t66d, proovitdd, Opimapp,
analiiiis, riihmatd6, demonstratsioon,

tootlemiskeskustel Loikeriistade ja todvahendite sobivuse kontroll praktiline to66 arvutiga
Tooriistade paigaldamine ja aktiveerimine masina juhtsiisteemis
Nullpunktide, to6asendi ja seadistuse kontroll
Ohutusnouded CNC t66koha ettevalmistamisel
Detailide ladustamine ja to6koha korrashoid
Tootlemisprotsessi ldbiviimine vastavalt todiilesandele
Tootlemisprotsessi jalgimine ja vigade tuvastamine
Valminud detailide kvaliteedi kontroll
Masina hooldust6dd: puhastamine, méiédrimine, reguleerimine vastavalt juhendile
Hindamisiilesanded Hindamiskriteeriumid
Ulesanne 1 Rahuldav (3) Hea (4) Viiga hea (5)

Koostada tooiilesande pohjal tootav
tooprogramm, kasutades NC koodi

Programm sisaldab sisulisi puudusi,
vajab juhendamist, dokumenteerimine
on puudulik.

Programm iildjoontes korrektne,
moningaid vigu esineb, kuid dppija
suudab need osaliselt ise leida ja
parandada.

Programm on koostatud iseseisvalt
ja korrektselt, simulatsioon on
veatu, muudatused pohjendatud ja
dokumenteeritud.

Ulesanne 2

Rahuldav (3)

Hea (4)

Viga hea (5)




Koostada tooiilesande pohjal todtav
toOoprogramm, kasutades
CAD/CAM programmi.

Programm sisaldab sisulisi puudusi,
vajab juhendamist, dokumenteerimine
on puudulik.

Programm iildjoontes korrektne,
mdningaid vigu esineb, kuid oppija
suudab need osaliselt ise leida ja
parandada.

Programm on koostatud iseseisvalt
ja korrektselt, simulatsioon on
veatu, muudatused pdhjendatud ja
dokumenteeritud.

Ulesanne 3

Rahuldav (3)

Hea (4)

Viga hea (5)

Valida ja seadistada todriistad
vastavalt tootlilesandele.

Seadistuses esineb vigu, tooprotsessi
el jalgita jarjepidevalt, ohutusnouete
rakendamine osaline

Ettevalmistus ja to6ohutus on enamasti
korrektsed, vdiksemad vead ei mdjuta
16pptulemust, vajadusel vajab
juhendamist.

Tookoht on tdielikult ette
valmistatud, seadistus korrektselt
teostatud, tooohutus ja ladustamine
vastavad nouetele ja on
argumenteeritult pohjendatud.

Ulesanne 4

Rahuldav (3)

Hea (4)

Viga hea (5)

Kontrollida CNC pingi turvaalasid
ja tookoha ohutust. Koostada
tooohutuse enesehindamise leht (nt
enne t60 alustamist: mis on korras,
mis vajab kontrolli). Vormistada
kirjalikult ja lisada E- dpimappi.

Seadistuses esineb vigu, tooprotsessi
el jalgita jarjepidevalt, ohutusnduete
rakendamine osaline

Ettevalmistus ja tooohutus on enamasti
korrektsed, vdiksemad vead ei mdjuta
16pptulemust, vajadusel vajab
juhendamist.

Tookoht on tdielikult ette
valmistatud, seadistus korrektselt
teostatud, to6ohutus ja ladustamine
vastavad nouetele ja on
argumenteeritult pohjendatud.

Ulesanne 5

Rahuldav (3)

Hea (4)

Viga hea (5)

Labi viia to6tlemine vastavalt
kontrollitud programmile ja
juhendile. Kasutades
moodtevahendeid kontrollida t66
tulemust ja vastavust joonisele.

Esineb moddukaid vigu to6tlemisel
voi kontrollis, vajab mitmel etapil
juhendamist.

Viiksemad vead t60 kéigus, kuid dppija
suudab need ise tuvastada ja parandada,
kvaliteet on rahuldav

Too6tlemine on labiviidud iseseisvalt
ja kvaliteetselt, kontrolltoimingud
korrektsed, hooldus teostatud
vastavalt juhistele.

Ulesanne 6

Rahuldav (3)

Hea (4)

Viga hea (5)

Viia 14bi masinaga seotud
hooldust6dd juhendi alusel

Esineb mdodukaid vigu téotlemisel
vO1i kontrollis, vajab mitmel etapil
juhendamist.

Viiksemad vead t60 kéigus, kuid dppija
suudab need ise tuvastada ja parandada,
kvaliteet on rahuldav

To66tlemine on labiviidud iseseisvalt
ja kvaliteetselt, kontrolltoimingud
korrektsed, hooldus teostatud
vastavalt juhistele.

Iseseisev too 1

Programmi simulatsiooni analiiiis ja vigade parandamise logi.

Iseseisev t66 2

Koostada todriistade ja agregaadi valiku iilevaade (millise detaili jaoks, miks see valiti). Vormistada kirjalikult ja lisada

E- dpimappi.




Iseseisev 160 3

Kirjutada to6ohutuse enesehindamise leht (nt enne t66 alustamist: mis on korras, mis vajab kontrolli). Vormistada
Kirjalikult ja lisada E- dpimappi.

Iseseisev t60 4

Koostada tootlemisprotsessi logi (pdevik 2-3 tdotilesande kohta): mis detail toddeldi, milline materjal, tooriist, todaeg,
kas ilmnes probleeme ja kuidas need lahendati

Mooduli kokkuvotva hinde
kujunemine:

Moodul hinnatakse eristavalt vastavalt dpiviljundite juures toodud hindamiskriteeriumitele dpivaljundite tulemuse
aritmeetilise keskmisena. Oppeto6 kiigus rakendatakse kujundavat hindamist. Kutset libivaid kompetentse hinnatakse
integreeritult mooduli dpiviljundite ja kokkuvdtva hindamise juures. Oppija iseseisev t66 hinnatakse mitteeristavalt
Mooduli kokkuvdttev hinne kujuneb, kui kdik dpiviljundid on saavutatud vihemalt ldvendi tasemel. Mooduli 16puks
oskab 0ppija koostada tooprogrammi, seadistada ja kasutada CNC puidutdotlemiskeskust ning teostada selle hooldust,
jargides tooohutuse ja kvaliteedindudeid. Kokkuvdttev hinne kujuneb kirjalike t66de, CNC-programmi loomise iilesande,
tootlemiskeskuse seadistamise praktilise t60, detailide kvaliteedikontrolli, masina hooldustoimingute ning iseseisva t60
pdhjal. Oppija sooritab kdik hindamisiilesanded vihemalt livendi tasemel, esitab ndutud iseseisvad t66d, saavutab
opiviljundid vastavalt hindamiskriteeriumitele ning osaleb aktiivselt dppetdos.

Sh livend

“3” saamise tingimus: Kdikide hinnete aritmeetiline keskmine on “3”.

Tooprogramm on koostatud osaliselt nduetele vastavalt. Seadistamine ja t66 sooritamine toimub juhendamisel. Seadme
kasutamisel esineb ebatédpsusi. Hooldustoiminguid teostatakse juhiste alusel. Té6ohutuse ja kvaliteedinduete jargimine on
ebajarjekindel.

“4” saamise tingimus: Kdikide hinnete aritmeetiline keskmine on “4”.

Tooprogramm on tldiselt korrektne. CNC-seadme seadistamine ja kasutamine toimub iseseisvalt vidikeste puudustega.
Hooldust teostatakse valdavalt iseseisvalt. Todohutuse ja kvaliteedindudeid jirgitakse. Oppija seadistab CNC
tootlemiskeskuse korrektselt ning suudab t66riistu paigaldada ja aktiveerida iseseisvalt. Masina hooldustoimingud on
tehtud korrektselt ja loogilises jarjestuses.

“5” saamise tingimus: Kdikide hinnete aritmeetiline keskmine on “5”.

Koostatud tooprogramm on tépne ja optimeeritud. CNC to6tlemiskeskuse seadistamine ja kasutamine toimub veatult ja
iseseisvalt. Oppija seadistab CNC to6tlemiskeskuse tépselt, paigaldab ja aktiveerib tooriistad veatult ning jilgib
tootlemisprotsessi siisteemselt, tuvastades ja ennetades voimalikke vigu. Detailide kvaliteedikontroll on tépne ja
pohjendatud. Hooldusiilesanded teostatakse korrektselt, jargides juhiseid.

Oppematerjalid :

Opetaja koostatud e-dppematerjal

J. Kers, K. Kiiman jt. Puidutdétlemise dpik. Tallinn: Tallinna Tehnikaiilikool, 2025

CAD/CAM tarkvara (nt AlphaCAM, WoodWOP, Fusion 360, BSolid) kasutusjuhendid ja dppevideod
S. Auninen. Tisleritoodete toostuslik tootmine. Tallinn: Ehitame, 2007




Biesse Rover A 1632 kasutus- ja hooldusjuhend.
CNC pinkide kasutus- ja hooldusjuhendid

POHIOPINGUTE MOODULI RAKENDUSKAVA PUIDU MASINTOOTLEMISE SUUNAL

Sihtrithm Oppija, kes on omandanud pdhihariduse vdi pdhihariduse tasemele vastavad kompetentsid
Oppevorm Statsionaarne koolipohine dpe
Mooduli maht 28 EKAP Opetajad
Moodul nr 20 Praktika - PUIDU Tunde kokku T P-t66 | PR Is-t60 KE)O"- ja
MASINTOOTLEMISE SUUNAL 728 | - |s20]| 168 | ctevottepoolne
praktikajuhendaja

Nouded mooduli alustamiseks

Mooduli eesmiark

Opetusega taotletakse, et Oppija osaleb ettevotte tootmisprotsessis, tootab puidutodtlemisseadmetel ja valmistab etteantud
juhiste alusel puidust toorikuid voi detaile.

Opiviljundid
Opilane:

Hinde- ja hindamiskriteeriumid

Oppija sooritus vastab ldvendile, kui dpilane:

1) seab praktika eesmargid ja
kavandab téotilesanded ldhtudes
spetsialiseerumisest ja ettevotte
profiilist

e kaardistab realistlikud, moddetavad ja ajaliselt maératletud eesmargid, arvestades erialaseid oskusi ja praktika
keskkonda;
e koostab juhendaja toel tosiilesannete ja ajakavaga tegevusplaani, mis vastab praktikaperioodi eesmarkidele;

2) tutvub ettevotte tookorralduse
ja juhendmaterjalidega ning
jérgib neid kogu praktika
jooksul

e jargib ettevotte todkorraldust, tddaega ning sisekorraeeskirju;
e osaleb tooohutus- ja tootervishoiualasel juhendamisel ja kinnitab osalemise vastavalt ettevotte korrale;

3) valmistab puidust detaile voi
pooltooteid ettevotte
tooprotsessis osaledes

e valib ja valmistab ette to0riistad ning seadmed vastavalt juhendile ja todiilesandele;

e tootleb materjali vastavalt toojoonisele ja ettevatte juhistele;

e kontrollib valmistatud detailide modtmeid ja pinnakvaliteeti, kasutades selleks ettenihtud vahendeid ja ajakavaga
tegevusplaani, mis vastab praktikaperioodi eesmarkidele;

4) seadistab ja kisitseb
puidutdotlemisseadmeid
juhendaja toel voi iseseisvalt

e kasutab isikukaitsevahendeid ja rakendab todriistade ning masinatega tootamisel ohutuid to6votteid;
e kontrollib tookoha ja seadmete ohutust enne t66 alustamist ja t66 kaigus;
e tegutseb torgete voi ohuolukorra ilmnemisel juhistele vastavalt ja teavitab juhendajat;




5) jargib praktika kdigus e kasutab isikukaitsevahendeid ja rakendab tooriistade ning masinatega tootamisel ohutuid t66votteid;

tddohutuse ja tddkeskkonna e kontrollib tookoha ja seadmete ohutust enne t66 alustamist ja too kaigus;

ndudeid e tegutseb torgete voi ohuolukorra ilmnemisel juhistele vastavalt ja teavitab juhendajat;
6) analiiiisib oma tegevust e arutab toOprotsessi ja meeskonnatdod juhendajaga ning hindab enda panust;

praktikal ja dokumenteerib selle | o tiidab praktikapzevikut elektrooniliselt, kirjeldades tooiilesandeid ja esitab selle juhendajale hindamiseks;

korrektselt e koostab praktika aruande, kasutab erialast terminoloogiat, analiiiisib oma tegevust ning esitab aruande juhendi kohaselt.
Teemad Alateemad Oppemeetodid
Sissejuhatus praktikale Praktikaettevotte tookorralduse jargimine praktika, aruande koostamine,
Praktikat6ode teostamine Tookorralduse- ja sisekorraceskirjades sitestatut jargimine esitluse koostamine ja esitamine,
Tootervishoid praktikal Osalemine todohutus- ja tootervishoiualasel juhendamisel ja viljadppel eneseanaliilis

Tootulemuste hindamine praktikal | Tookoha ettevalmistamine enne t66 algust

Valib ja valmistab ette vajalikud materjalid ja toovahendid enne t66 alustamist,
Tootsooni eesmargipdraselt ettevalmistamine ja korrastamine pérast
t60(operatsiooni) 1oppu

KaastOotajatega vastastikust lugupidamist {ilesnéitaval viisil suhtlemisel

Tooandja kehtestatud t66- ja puhkeaja korralduse jargmine

Enda toimetuleku analiiiis erinevate tooiilesannetega

Enda tugevuste ja norkuste ning arendamist vajavate aspektide hindamine

Iga toopdeva lopus paeviku tditmine, fikseerides lithidalt, mida tegi (toGiilesanded)
ja mida sellest dppis

Hindamisiilesanded Hindamiskriteeriumid

Ulesanne Praktika

Iseseisev to0 Opilane tdidab praktikapéeviku, analiiiisib praktikal sooritatud tdddega toimetulekut ja koostab ettekande
praktikakaitsmiseks.

Mooduli kokkuvotva hinde Moodul hinnatakse mitteeristavalt (arvestatud / mittearvestatud) vastavalt dpivéljundite juures toodud

kujunemine: hindamiskriteeriumitele. Hindamise eeldus on praktika sooritamine ettendhtud mahus, enne kaitsmisele tulekut on

oppeinfosiisteemis Tahvel tdidetud ja esitatud praktikapdevik, praktikaaruanne ja ettevdttepoolne juhendaja hinnang.
Opilane osaleb praktika kaitsmise seminaril. Mooduli kokkuvdttev hinne kujuneb, kui kdik dpiviljundid on saavutatud
viahemalt l1dvendi tasemel.




Sh ldvend “A” saamise tingimus: Opilane on saavutanud kdik dpiviljundid ja sooritanud vajalikud hindamistdod esitatud
kriteeriumite alusel.
Oppematerjalid : Tallinna Ehituskooli dppekorralduseeskiri
Praktika labiviimise tingimused ja kord Tallinna Ehituskoolis
Praktika juhendaja koostatud materjalid
POHIOPINGUTE MOODULI RAKENDUSKAVA MOOBLI VALMISTAMISE SUUNAL
Sihtrithm Oppija, kes on omandanud pdhihariduse vdi pdhihariduse tasemele vastavad kompetentsid
Oppevorm Statsionaarne koolipohine ope
Mooduli maht 4 EKAP Opetajad
Moodul nr 21 Mé6bli ja puittoodete valmistamise Tunde kokku T [ P-téo | PR [ Is-too erialadpetajad
tehnoloogia 104 80 - - 24

Nouded mooduli alustamiseks

Lébitud moodul ,,Puittoodete joonestamine* ,,Materjalid, konstruktsioonid ja liited* ,,Puitmaterjalide 16iketo6tlemine*

Mooduli eesmark

Opetusega taotletakse, et Opilane omandab teadmised moobli ja puittoodete valmistamise pohimotetest, materjalidest ja
tehnoloogilistest protsessidest. Opilane mdistab erinevate tehnoloogiate rakendusvaldkondi ning oskab analiiiisida nende
sobivust erinevate toodete valmistamisel, arvestades kvaliteedi- ja ohutusnoudeid.

Opiviljundid
Opilane:

Hinde- ja hindamiskriteeriumid

Oppija sooritus vastab ldvendile, kui dpilane:

1) kirjeldab moo6bli ja puittoodete
valmistamise tehnoloogilise
protsessi pohilisi etappe

selgitab puittoodete valmistamise iildist protsessi alates materjali ettevalmistusest kuni viimistluseni;
toob vilja erinevate tootmisetappide eesmérgid ja seosed;
Kirjeldab, millised tegurid méjutavad tehnoloogilise protsessi kvaliteeti ja tulemuslikkust;

2) selgitab moobli ja puittoodete
valmistamisel kasutatavaid
materjale ja nende omadusi

loetleb ja iseloomustab peamised puitmaterjalid ja nende kasutusvaldkonnad;
selgitab, kuidas materjali omadused mdjutavad valmistusviisi ja toote kvaliteeti;
kirjeldab, kuidas materjalide valik saltub toote funktsioonist ja otstarbest;

3) kirjeldab moobli ja puittoodete
valmistamisel kasutatavaid
toovotteid, seadmeid ja
tehnoloogiaid

selgitab, milliseid seadmeid ja toovotteid kasutatakse erinevates todetappides;
kirjeldab, kuidas tootmisviisid erinevad késitsi, poolautomaatse ja automatiseeritud t66 korral;
e toob niiteid, kuidas tehnoloogia valik mgjutab tootmise efektiivsust ja kvaliteeti




4) analiilisib mo06bli ja puittoodete | o  selgitab, millised on levinumad kvaliteedi- ja ohutusnduded puittoodete valmistamisel;
valmistamise tehnoloogiate e analiiiisib, kuidas erinevad tehnoloogiad mdjutavad td6ohutust ja keskkonnahoidu;

moju t66 kvaliteedile, ohutusele | ¢ pghjendab, miks on oluline jirgida szstliku tootmise ja kvaliteedijuhtimise pshimatteid
ja keskkonnale

Teemad Alateemad Oppemeetodid

Moobli ja puittoodete tehnoloogia | Todtlemisetapid ja nende jirjestus Interaktiivneloeng, arvestustoo,
Materjalide omadused ja toodeldavus praktilised t66d, proovitdo, Opimapp,
Toovotted ja tehnoloogiad analiiiis, riihmat66, demonstratsioon,
Séaastlik tootmine ja kvaliteedijuhtimine kirjalik struktureeritud t60.

Hindamisiilesanded Hindamiskriteeriumid

Ulesanne 1 Rahuldav (3) Hea (4) Viga hea (5)

Koostab tehnoloogilise kaardi « tehnoloogiline kaart sisaldab « tehnoloogiline kaart on loogilise « tehnoloogiline kaart on tépne,

moobli- voi puittoote valmistamise etapid, kuid moningate tilesehitusega; toovotted ja etapid on etapiline ja sidustatud toOprotsessi

tehnoloogilise protsessi etappidest ebatidpsustega; mdisted ja enamasti sobivalt kirjeldatud. loogikaga; arvestab ka kvaliteedi-

alates materjali ettevalmistusest tooetapid voivad olla segamini. ja ohutusnoudeid.

kuni viimistluseni

Ulesanne 2 Rahuldav (3) Hea (4) Viga hea (5)

Valib kolm erinevat puitmaterjali o materjalide vordlus on tildine;  materjalide vordlus on sisuline ja  materjalide analiilis on pdhjalik ja

ning vordleb nende omadusi, esineb ebatipseid jareldusi voi nditab arusaamist nende sobivusest loogiliselt pdhjendatud, seosed

kasutusvaldkondi ja mdju toote sobimatuid seoseid toote funktsiooni ja to6tlemise vahel on

valmistusviisile ja kvaliteedile. funktsiooniga. hésti védlja toodud.

Toob vilja, milline materjal sobiks

paremini valitud toote funktsiooni

tditmiseks

Ulesanne 3 Rahuldav (3) Hea (4) Viiga hea (5)

Selgitab, milliseid seadmeid ja o seadmete ja toovotete kirjeldus on | o seadmete ja toGvotete valik on « seadmete ja toovotete valik

toovotteid kasutatakse pealiskaudne, tootmisviiside pohjendatud; erinevate tootmisviiside pdhineb arusaamal erinevate

modblitootmise erinevates vordlus ei ole siistemaatiline. vordlus on sisuline ja nditlik. tehnoloogiate eripdrast,

tooetappides. Kirjeldab, kuidas tootmisviiside vordlus on sisukas ja

etteantud detaili tootmisviisid praktiline.




erinevad késitsi, masintootlemise ja
automatiseeritud t60 korral.

Iseseisev to6 1

Uurida ja analiitisida vihemalt kahte uuenduslikku voi alternatiivset keskkonnasdbralikku materjali (nt bioplast,
taaskasutatud puit jne). Koosta lithike aruanne nende omadustest ja kasutusvdimalustest.

Mooduli kokkuvotva hinde
kujunemine:

Moodul hinnatakse eristavalt vastavalt dpiviljundite juures toodud hindamiskriteeriumitele dpivaljundite tulemuse
aritmeetilise keskmisena. Oppeto6 kiigus rakendatakse kujundavat hindamist. Kutset libivaid kompetentse hinnatakse
integreeritult mooduli dpiviljundite ja kokkuvdtva hindamise juures. Oppija iseseisev t66 hinnatakse mitteeristavalt
Mooduli kokkuvodttev hinne kujuneb, kui kdik dpiviljundid on saavutatud vihemalt ldvendi tasemel. Mooduli 16puks
oppija kirjeldab moédbli ja puittoodete valmistamise tehnoloogilist protsessi, selgitab erinevate materjalide
kasutusotstarvet, kirjeldab tootmisetappide t66votteid ning oskab hinnata tehnoloogiliste valikute mdju valmistatava toote
kvaliteedile ja ohutusele. Kokkuvottev hinne kujuneb kirjalike toode, praktiliste iilesannete ja iseseisva too esitamise
pdhjal. Oppija koostab ja esitab e-dpimapi, kuhu on koondatud moodulis tehtud praktilised t66d ja dppematerjalid.

Oppija sooritab k&ik hindamisiilesanded vihemalt livendi tasemel, esitab ndutud iseseisvad t66d, saavutab dpiviljundid
vastavalt hindamiskriteeriumitele ning osaleb aktiivselt Oppetdos.

Sh lavend

“3” saamise tingimus: Kdikide hinnete aritmeetiline keskmine on “3”.

Tehnoloogilise protsessi kirjeldamises esineb pealiskaudsust ning materjalide omadusi selgitatakse ebamairaselt.
Praktilised iilesanded sooritatakse juhendaja abil ning t66 kvaliteedis esineb ebatidpsusi. Tooohutust jargitakse
ebaregulaarselt.

“4” saamise tingimus: Kdikide hinnete aritmeetiline keskmine on “4”.

Tehnoloogiline protsess kirjeldatakse arusaadavalt ja loogiliselt ning materjalide kasutusotstarve esitatakse korrektselt.
Praktilistes toddes tdidetakse kvaliteedinduded digesti ning todohutust jargitakse jarjekindlalt. Analiilisis tuuakse vélja
pohjendused tehtud valikutele.

“5” saamise tingimus: Kdikide hinnete aritmeetiline keskmine on “5”.

Tehnoloogiline protsess selgitatakse slisteemselt ning materjalivalikuid on pohjendatakse loogiliselt. Praktilised t66d
sooritatakse tépselt ja tehnoloogilistele nduetele vastavalt. T66ohutus ja tookorraldus on teadlikult rakendatud ning
analiilis sisaldab argumenteeritud hinnanguid t66 kvaliteedile ja tehnoloogilistele valikutele.

Oppematerjalid :

Opetaja koostatud e-dppematerjal
Rihvk, E. Puidut6od. 2005

Davy, P. Puutodraamat. 2008
Noll, T. Puitiihenduste piibel. 2007




Tering, T. Puittoodete tehnoloogia. Loengukonspekt 2002

Pilsikov, A. Puiduldikeseadmed. Loengukonspekt 2002

Pilsikov, A. Puidutdotlemispingid. 1989

H.Juurikas Ohutus puidu ja mooblitdddel, Sulemees OU 2000.a

Kers, J. Puidutodtlemise opik. Tallinn 2025
https://ringmajandus.envir.ee/sites/default/files/2023-09/Ringmajandus.pdf
https://ringmajandus.envir.ee/sites/default/files/2023-
09/Va%CC%88a%CC%88rmo%CC%83isted%20ja%20ringmajandus.pdf

POHIOPINGUTE MOODULI RAKENDUSKAVA MOOBLI VALMISTAMISE SUUNAL

Sihtrithm Oppija, kes on omandanud pdhihariduse vdi pdhihariduse tasemele vastavad kompetentsid
Oppevorm Statsionaarne koolipdhine dpe
Mooduli maht 28 EKAP Opetajad
Moodul nr 22 Praktika - MOOBLI Tunde kokku T | P-too | PR | Is-t66 K9o|i- ja
VALMISTAMISE SUUNAL 728 - | - |s20| 168 ettevottepoolne
praktikajuhendaja

Nouded mooduli alustamiseks

Mooduli eesmark

Opetusega taotletakse, et Opilane valmistab ettevotte todprotsessis moodbli- voi puitelemente tddjooniste ja juhiste alusel
ning osaleb toote viimistluses voi kokkupanekus.

Opiviljundid
Opilane:

Hinde- ja hindamiskriteeriumid

Oppija sooritus vastab ldvendile, kui dpilane:

1) seab praktika eesmargid ja
kavandab tootilesanded ldhtudes
spetsialiseerumisest ja ettevotte
profiilist

e kaardistab realistlikud, mdodetavad ja ajaliselt méddratletud eesmirgid, arvestades erialaseid oskusi ja praktika
keskkonda;
e koostab juhendaja toel tosiilesannete ja ajakavaga tegevusplaani, mis vastab praktikaperioodi eesmarkidele;

2) tutvub ettevotte tookorralduse
ja juhendmaterjalidega ning
jargib neid kogu praktika
jooksul

e jargib ettevotte tookorraldust, tddaega ning sisekorraeeskirju;
e osaleb tooohutus- ja todtervishoiualasel juhendamisel ja kinnitab osalemise vastavalt ettevotte korrale;
tooohutusndudeid;

3) valmistab tooiilesande alusel
tooteid vOi detaile, ldhtudes

e tdlgendab todjooniseid vai todjuhiseid ning valmistab nende alusel vajaliku detaili;
e Kkasutab kasitooriistu ja masinaid vastavalt ettevotte tavadele ja ohutusjuhistele;




spetsialiseerumise toOprotsessi
eriparast ja kasutades ettevottes
kehtivaid toovotteid ning
tOOriistu

e Viib to6 1opuni ettendhtud aja jooksul ning kontrollib kvaliteeti enne {ileandmist;.

4) jargib praktika kdigus e kasutab isikukaitsevahendeid ja rakendab tooriistade ning masinatega tootamisel ohutuid to6votteid;

todohutuse ja tddkeskkonna e kontrollib to6koha ja seadmete ohutust enne t66 alustamist ja to6 kiigus;

néudeid e tegutseb tdrgete voi ohuolukorra ilmnemisel juhistele vastavalt ja teavitab juhendajat;
5) analiiiisib oma tegevust e arutab toGprotsessi ja meeskonnatdodd juhendajaga ning hindab enda panust;

praktikal ja dokumenteerib selle | o  tiidab praktikapdevikut elektrooniliselt, kirjeldades todiilesandeid ja esitab selle juhendajale hindamiseks;

korrektselt e koostab praktikaaruande, kasutab erialast terminoloogiat, analiiiisib oma tegevust ning esitab aruande juhendi kohaselt.
Teemad Alateemad Oppemeetodid

Sissejuhatus praktikale
Praktikatodde teostamine
Tootervishoid praktikal
Tootulemuste hindamine praktikal

Praktikaettevotte tookorralduse jirgimine

Tookorralduse- ja sisekorraeeskirjades sétestatut jargimine

Osalemine todohutus- ja todtervishoiualasel juhendamisel ja vdljadppel
Tookoha ettevalmistamine enne t60 algust

Valib ja valmistab ette vajalikud materjalid ja t66vahendid enne t66 alustamist,
Tootsooni eesmargipdraselt ettevalmistamine ja korrastamine pérast
t60(operatsiooni) 1oppu

KaastOotajatega vastastikust lugupidamist {lilesnditaval viisil suhtlemisel
Tooandja kehtestatud t66- ja puhkeaja korralduse jargmine

Enda toimetuleku analiiiis erinevate tooiilesannetega

Enda tugevuste ja norkuste ning arendamist vajavate aspektide hindamine

Iga toopdeva lopus paeviku tditmine, fikseerides lithidalt, mida tegi (toGiilesanded)

ja mida sellest dppis

praktika, aruande koostamine,
esitluse koostamine ja esitamine,
eneseanaliiiis

Hindamisiilesanded

Hindamiskriteeriumid

Ulesanne

Praktika

Iseseisev t00

Opilane tdidab praktikapieviku, analiiiisib praktikal sooritatud tdddega toimetulekut ja koostab ettekande

praktikakaitsmiseks.

Mooduli kokkuvétva hinde
kujunemine:

Moodul hinnatakse mitteeristavalt (arvestatud / mittearvestatud) vastavalt 6pivaljundite juures toodud
hindamiskriteeriumitele. Hindamise eeldus on praktika sooritamine ettendhtud mahus, enne kaitsmisele tulekut on
oppeinfosiisteemis Tahvel tdidetud ja esitatud praktikapdevik, praktikaaruanne ja ettevottepoolne juhendaja hinnang.




Opilane osaleb praktika kaitsmise seminaril. Mooduli kokkuvdttev hinne kujuneb, kui kdik dpivéljundid on saavutatud
viahemalt ldvendi tasemel.

Sh ldvend “A” saamise tingimus: Opilane on saavutanud kdik dpiviljundid ja sooritanud vajalikud hindamistdod esitatud
kriteeriumite alusel.
Oppematerjalid : Tallinna Ehituskooli dppekorralduseeskiri

Praktika ldbiviimise tingimused ja kord Tallinna Ehituskoolis
Praktika juhendaja koostatud materjalid

POHIOPINGUTE MOODULI RAKENDUSKAVA MOOBLI VALMISTAMISE SUUNAL — SPETSIALISEERUMINE PUIDUST- JA
PUIDUOOHISTEST MATERJALIDEST MOOBLI VALMISTAMINE

Sihtrithm Oppija, kes on omandanud pdhihariduse vdi pdhihariduse tasemele vastavad kompetentsid
Oppevorm Statsionaarne koolipohine ope
Mooduli maht 10 EKAP Opetajad
Moodul nr 23 Moibli kavandamine Tunde kokku T | P-too | PR | Is-too erialadpetajad
260 50 | 150 - 60
Nouded mooduli alustamiseks Lébitud moodul ,,Puittoodete joonestamine* ,,Materjalid, konstruktsioonid ja liited* ,,Puitmaterjalide 16iketo6tlemine*

Opetusega taotletakse, et Opilane omandab teadmised ja oskused moobliesemete kavandamiseks, materjali kulu

Mooduli eesmirk arvutamiseks ning  tootmise ettevalmistamiseks tehnoloogiakaartide abil

Opiviljundid Hinde- ja hindamiskriteeriumid
Opilane: Oppija sooritus vastab ldvendile, kui dpilane:
1) analiiiisib méo6bli e toob vilja mooblieseme kasutuskoha, sihtotstarbe ja sihtriihma vajadused;
funktsionaalseid ja esteetilisi e selgitab, kuidas lahendus vastab ergonoomika ja toohutuse nduetele;
ndudeid, arvestades e pdhjendab erinevaid esteetilisi lahendusi;
ergonoomika ja ohutuse
pOhimotteid
2) kavandab disaini- ning e analiilisib erinevate materjalide omadusi ja sobivust tootmises;
tootmisprotsessi, et kasutada e kasutab ressursisiistlikke disainivdtteid (nt moodul- ja komponendipdhine disain), et vihendada materjalide raiskamist
materjale (puit, klaas, plast, ja lihtsustada taaskasutust;
tekstiil) sihipéraselt, e kavandab tootmisprotsessi, mis vihendavad tootmisjiike ja suurendavad materjalide efektiivsust;
keskkonnascbralikult ja e hindab kavandatud lahenduste moju ressursikasutuse tohususele ja keskkonnamdjule, kasutades sobivaid moddikuid;

efektiivselt, vihendades




raiskamist ja suurendades
ressursi kasutuse tohusust

3) loob mooblieseme kavandi ja
prototiilibi, kasutades
digitaalseid toovahendeid

e koostab modblieseme kavandi ja digitaalsed visandid, korrektselt ja loetavalt.

e valmistab mooblieseme prototiiiibi, jargides kavandit, téapselt ja proportsioone hoides;

4) valib materjalid ning furnituuri,
arvestades moobli otstarvet ja
kestlikkust

e valib méoblieseme materjalid, arvestades selle funktsiooni ja koormusi, otstarbekalt ja pohjendatult;
e valib furnituuri, tagades moéoblieseme tookindluse ja kasutusmugavuse, sobivalt kavandi lahendusega;

argumenteeritult ja loogiliselt;

pohjendab oma materjali- ja furnituuri valikut, arvestades keskkonnasaastlikkust ja majanduslikku otstarbekust,

5) arvutab vilja materjalikulu ja e arvutab vajalike materjalide kogused, ldhtudes kavandist, tépselt ja kontrollitavalt;
koostab detailide tabeli ja e koostab detailide tabeli, esitades maddud, kogused ja materjalide kirjeldused, siisteemselt ja loetavalt;
tehno_loogi_akaardid moobli e kirjeldab to0 jarjestuse, jarjestades etapid loogiliselt, tdielikult ja arusaadavalt;
valmistamiseks e koostab nduetekohaselt tehnoloogiakaardi, kasutades digitaalseid vahendeid.

Teemad Alateemad Oppemeetodid

Moobli disainimine
Tehniline dokumentatsioon

Ergonoomika

Funktsionaalsed mdodud

Disaini alused

Prototiilipimine

Toote kavand

Toote tehnoloogia véljatodtamine
Materjali kulu arvutamine

Interaktiivneloeng, arvestustoo,
praktilised t66d, proovitdo, Opimapp,
analiiiis, riihmat66, demonstratsioon,
kirjalik struktureeritud t66

Hindamisiilesanded

Hindamiskriteeriumid

Ulesanne 1

Rahuldav (3)

Hea (4)

Viga hea (5)

Koostab ergonoomiliste mdotudega
mooblieseme visandi, pdhjendab
selle sobivust sihtriihmale.

e t00 vastab osaliselt ergonoomika ja
funktsionaalsuse nouetele;

¢ pdhjendused on pealiskaudsed;

e prototiilip on viimistlemata voi
mittetéielik.

e t00 arvestab sihtrithma ja kasutuskohta
¢ kavand vastab enamikele ergonoomika

ja ohutuse nduetele;

e prototiiip vastab kavandile ja
visuaalselt arusaadav.

¢ kavand ja prototiilip on terviklikud
ja tépsed;

¢ t00 nditab arusaamist disainist,
ergonoomikast, ohutusest ja
esteetikast;

e argumentatsioon on loogiline ja
sidus.

Ulesanne 2

Rahuldav (3)

Hea (4)

Viga hea (5)




Valmistab kavandatud
mooblieseme visuaalne
kontseptsiooni (n 3D mudel) ja
prototiiiibi

e t00 vastab osaliselt ergonoomika ja
funktsionaalsuse nduetele;

¢ pdhjendused on pealiskaudsed;

e prototiilip on viimistlemata voi
mittetdielik.

e tO0 arvestab sihtrithma ja kasutuskohta;

e kavand vastab enamikele ergonoomika
ja ohutuse nduetele;

e prototiilip vastab kavandile ja
visuaalselt arusaadav.

e kavand ja prototiiiip on terviklikud
ja tapsed;

e t00 néitab arusaamist disainist,
ergonoomikast, ohutusest ja
esteetikast;

e argumentatsioon on loogiline ja
sidus.

Ulesanne 3

Rahuldav (3)

Hea (4)

Viga hea (5)

Kirjeldab ja pohjendab valitud
materjalide ning vormide esteetilist
sobivust toote funktsiooni ja
keskkonnaga.

e t00 vastab osaliselt ergonoomika ja
funktsionaalsuse nouetele;

e pohjendused on pealiskaudsed;

e prototiilip on viimistlemata vo1
mittetdielik.

e t00 arvestab sihtriihma ja kasutuskohta;

¢ kavand vastab enamikele ergonoomika
ja ohutuse nduetele;

e prototiilip vastab kavandile ja
visuaalselt arusaadav.

e kavand ja prototiiiip on terviklikud
ja tépsed;

e t00 nditab arusaamist disainist,
ergonoomikast, ohutusest ja
esteetikast;

e argumentatsioon on loogiline ja
sidus.

Ulesanne 4 Rahuldav (3) Hea (4) Viga hea (5)
Valmistab ette toote tehnoloogilise | e tehniline dokumentatsioon on « dokumendid on loetavad ja e koik dokumendid on korrektsed,
lahenduse (todjdrjestus, todetapid, osaline v0i ebatidpne; arusaadavad; slisteemsed ja loogilised;
detailide tehnoloogiakaardid). e mooOtude ja materjalide arvestus  materjalide valik on iildjoontes e pohjendused on sisukad ja
sisaldab vigu; pShjendatud,; arvestavad keskkonnamdju;

e pdhjendused on tldised voi
puudulikud.

e kuluarvestus ja detailide tabel on
korrektsed véikeste puudustega.

e t00 kajastab head arusaamist
tootmisprotsessist ja
dokumenteerimisest.

Ulesanne 5 Rahuldav (3) Hea (4) Viiga hea (5)
Arvutab vilja materjalikulu ja « tehniline dokumentatsioon on « dokumendid on loetavad ja e kdik dokumendid on korrektsed,
koosta detailide tabel. osaline vd1i ebatépne; arusaadavad; siisteemsed ja loogilised;
e modtude ja materjalide arvestus  materjalide valik on iildjoontes  pdhjendused on sisukad ja
sisaldab vigu; pdhjendatud,; arvestavad keskkonnamdju;

e pohjendused on iildised voi
puudulikud.

e kuluarvestus ja detailide tabel on
korrektsed véikeste puudustega.

e t00 kajastab head arusaamist
tootmisprotsessist ja
dokumenteerimisest.

Ulesanne 6

Rahuldav (3)

Hea (4)

Viga hea (5)




Valmistab materjali- ja
furnituurivaliku, pdhjendades seda
keskkonnaséistlikkuse ja
otstarbekuse seisukohast.

« tehniline dokumentatsioon on « dokumendid on loetavad ja e koik dokumendid on korrektsed,
osaline vOi ebatédpne; arusaadavad, stisteemsed ja loogilised;
o modtude ja materjalide arvestus  materjalide valik on iildjoontes e pdhjendused on sisukad ja
sisaldab vigu; pohjendatud; arvestavad keskkonnamdju;
e pohjendused on tildised voi e kuluarvestus ja detailide tabel on e t60 kajastab head arusaamist
puudulikud. korrektsed viikeste puudustega. tootmisprotsessist ja
dokumenteerimisest.

Iseseisev t66 1

Oppija koosta kavandatud mddblieseme kontseptsioonidokument, kus kirjeldad kasutuskohta, sihtrithma vajadusi ning
selgitad valitud disainilahenduse vastavust ergonoomika, funktsionaalsuse ja ohutuse pdhimotetele. Lisa lahenduse
kirjeldus ja pdhjendus.

Iseseisev too 2

Oppija analiiiisib ja koostab iilevaate erinevatest furnituuridest ning pdhjendab nende valikut lihtuvalt konkreetse toote
funktsioonist, kasutustingimustest ja tehnilistest nduetest.

Mooduli kokkuvotva hinde
kujunemine:

Moodul hinnatakse eristavalt vastavalt dpiviljundite juures toodud hindamiskriteeriumitele dpivaljundite tulemuse
aritmeetilise keskmisena. Oppeto6 kiigus rakendatakse kujundavat hindamist. Kutset libivaid kompetentse hinnatakse
integreeritult mooduli &piviljundite ja kokkuvdtva hindamise juures. Oppija iseseisev t66 hinnatakse mitteeristavalt
Mooduli kokkuvottev hinne kujuneb, kui kdik dpiviljundid on saavutatud vihemalt ldvendi tasemel. Mooduli 16puks
oskab 0ppija kavandada moobliesemeid, koostada tehnoloogiakaarte, arvutada materjalikulu ning planeerida tootmist,
arvestades materjali ja tootmisprotsesside otstarbekust ning tddkorralduse ndudeid. Oppija analiiiisib mo6bli
funktsionaalseid ja esteetilisi noudeid, koostab kavandeid ja tehnilisi jooniseid, valmistab prototiiiibi, valib sobivad
materjalid ja furnituuri ning koostab tehnoloogilise dokumentatsiooni tootmisprotsessi suunamiseks. Kokkuvdttev hinne
kujuneb kirjalike toode, praktiliste lilesannete ja iseseisva to0 esitamise pohjal.

Sh livend

“3” saamise tingimus: Kdikide hinnete aritmeetiline keskmine on “3”.

Kavandites ja joonistes esineb mdddmistamis- v3i proportsioonivigu ning prototiiiip valmib juhendaja abiga. Materjalide
ja furnituuri valikut pdhjendatakse pealiskaudselt ning tehnoloogiline dokumentatsioon koostatakse juhendite alusel, kuid
esineb ebatipsusi.

“4” saamise tingimus: Kdikide hinnete aritmeetiline keskmine on “4”.

Kavandid on loogilised ja tehniliselt korrektsed ning prototiiiip vastab enamasti kavandile. Materjalide ja furnituuri valik
on pdhjendatud ning tehnoloogiline dokumentatsioon koostatakse viikeste ebatédpsustega. Esteetilisi ja funktsionaalseid
ndudeid arvestatakse jirjekindlalt.

“5” saamise tingimus: Kdikide hinnete aritmeetiline keskmine on “5”.




Kavandid ja to6joonised on tépsed, proportsioonid diged ning prototiiiip vastab téielikult tehnilistele nduetele. Materjali-
ja furnituurivalikuid pohjendatakse siisteemselt ning tehnoloogiline dokumentatsioon on tdpne ja kasutuskolblik
tootmisprotsessi ettevalmistuseks.

Oppematerjalid :

Opetaja koostatud e-dppematerjal

Rihvk, E. Puidut6od. 2005

Davy, P. Puutodraamat. 2008

Noll, T. Puitiihenduste piibel. 2007

Tering, T. Puittoodete tehnoloogia. Loengukonspekt 2002
Pilsikov, A. Puiduldikeseadmed. Loengukonspekt 2002
Pilsikov, A. Puiduto6tlemispingid. 1989

H.Juurikas Ohutus puidu ja md6blitdddel, Sulemees OU 2000.a
Kers, J. Puidutéotlemise opik. Tallinn 2025

POHIOPINGUTE MOODULI RAKENDUSKAVA MOOBLI VALMISTAMISE SUUNAL — SPETSIALISEERUMINE PUIDUST- JA

PUIDUOOHISTEST MATERJALIDEST MOOBLI VALMISTAMINE

Sihtriihm Oppija, kes on omandanud pdhihariduse vdi pdhihariduse tasemele vastavad kompetentsid
Oppevorm Statsionaarne koolipohine ope
Mooduli maht 12 EKAP Opetajad
Moodul nr 24 Eritellimusméibli valmistamine Tunde kokku T | P-too | PR | Is-too erialadpetajad
312 30 | 210 - 72

Nouded mooduli alustamiseks

Lébitud moodul ,,Puittoodete joonestamine* ,,Materjalid, konstruktsioonid ja liited* ,,Puitmaterjalide 15iket66tlemine*
,»,MO0bli ja puittoodete tehnoloogia“

Mooduli eesmark

Opetusega taotletakse, et dpilane omandab teadmised ja praktilised oskused eritellimusmdobli projekteerimiseks ja
valmistamiseks arvestades klientide vajadusi ja soove.

Opiviljundid
Opilane:

Hinde- ja hindamiskriteeriumid

Oppija sooritus vastab livendile, kui dpilane:

1) koostab kliendi vajadustest
lahtuva ldhteiilesande,

¢ valib materjalid arvestades tugevust, kestvust ja funktsionaalsust;
e pdhjendab furnituuri ja viimistluslahenduste sobivust kavandi ja kliendi vajadustega;




kavandab modblieseme ja e Vordleb valikuid hinna ja keskkonnasiéstlikkuse aspektist;
esitab selle joonistena e valmistab mosblieseme kasutades tooriistu ja seadmeid ohutult ja eesmargiparaselt;
e jargib tooprotsessis kvaliteedi ndudeid;
2) valib kavandatud tootele e valib materjalid arvestades tugevust, kestvust ja funktsionaalsust;
materjalid, furnituuri ja e pohjendab furnituuri ja viimistluslahenduste sobivust kavandi ja kliendi vajadustega;
viimistlusviisid ning valmistab | ¢  vgrdleb valikuid hinna ja keskkonnasstlikkuse aspektist;
modblieseme, kasutades e valmistab méoblieseme kasutades tooriistu ja seadmeid ohutult ja eesmérgiparaselt;
statsionaarseid, elektrilisi ja e jirgib tooprotsessis kvaliteedi ndudeid:;
kasitooriistu
3) viimistleb mooblidetailid ning | e  valmistab detailid ette viimistluseks, puhastades ja lihvides pinnad iihtlaselt ning jirgides ohutus- ja
toote vastavalt kavandile, tervisekaitsendudeid;
tehnilistele nduetele ja e viimistleb pinna iihtlaselt ja kvaliteetselt, jargides tootja juhiseid ning todohutust;
kvaliteedistandarditele e kontrollib ja hindab viimistluse tulemust, tuvastades voimalikud vead (nt ebatasasused, toonierinevused) ning teeb
vajadusel parandused;
4) analiiiisib valminud toodet ja e valminud ese vastab kliendi vajadustele ja on kasutatav;
teeb parendusettepanekuid e vordleb toodet lihteiilesande ja kavandiga;
e toob vilja t66 tugevused ja ndrkused;
e pakub vilja realistlikke lahendusi toodete taiustamiseks.
Teemad Alateemad Oppemeetodid

Moobli konstrueerimine
Moobli valmistamine

Suhtlus kliendiga

Toote konstruktsiooniline lahendus

Toote tehnilised joonised

Ruumide modtmestamine ja erinevate piirangutega arvestamine
Materjalide varumine ja ettevalmistamine

Toote valmistamine

Viimistlemine

Pakkimine

Analiiiis

Interaktiivneloeng, arvestustoo,
praktilised t66d, proovitdo, opimapp,
analiiis, rithmato6, demonstratsioon,
kirjalik struktureeritud t66, projekt
ope

Hindamisiilesanded

Hindamiskriteeriumid

Ulesanne 1

Rahuldav (3) Hea (4) Viga hea (5)




Koostab kirjaliku ldhtetilesande
mooOblieseme kohta, arvestades
kliendi esitatud mootmeid,
funktsioone, materjal eelistust ja
piiranguid (ruum, eelarve).

Oppija koostab kirjaliku
lahteiilesande, mis sisaldab kliendi
pohindudeid, kuid info on osaliselt
puudulik voi ebatdpne. Kavand ja
todjoonised on olemas ning loetavad,
kuid sisaldavad mootude, vaadete voi
proportsioonide ebatipsusi ning
vastavad ldhteiilesandele vaid
osaliselt. Valmistamiseks vajalik
dokumentatsioon on koostatud, kuid
tehnoloogiakaart, spetsifikatsioon,
materjalikulu arvestus voi
lahtildikuskaardid ei ole téielikult
kooskolas kavandi ja joonistega. T6O
on kasutatav edasise t66 alusena, kuid
vajab juhendaja suunamist ja abi
toOprotsessi erinevates etappides.

Oppija koostab selge ja loogilise
lahteiilesande, kus on kajastatud kliendi
mdodud, funktsioonid, materjali
eelistused ja peamised piirangud.
Kavand ja to6joonised vastavad
lahteiilesandele ning on tehniliselt
korrektsed ja arusaadavad, esineda vdib
tiksikuid viiksemaid puudusi.
Tehnoloogiline dokumentatsioon on
ildjoontes korrektne, loogiline ja
kasutatav valmistamise planeerimiseks.
Koik dokumendid on omavahel seotud
ning t00 on teostatud valdavalt

iseseisvalt. Vajab osaliselt juhendaja abi.

Oppija koostab pdhjaliku, tipse ja
hésti struktureeritud ldhtetilesande,
mis kajastab tliheselt kliendi ndudeid
ja piiranguid. Kavand ja t66joonised
vastavad taielikult lahteiilesandele
ning on tehniliselt tédpsed, selged ja
sobivad otseselt tootmiseks.
Tehnoloogiline dokumentatsioon on
detailne, loogiline ja kooskolas
kavandi ning joonistega. To66
moodustab tervikliku ja
professionaalse dokumentatsiooni,
mis vOoimaldab tootmist ilma
tdiendavate tapsustusteta.

Ulesanne 2

Rahuldav (3)

Hea (4)

Viga hea (5)

Koostab kavandi ja t66joonised
vastavalt lahtetlesandes esitatud
nduetele.

Oppija koostab kirjaliku
lahteiilesande, mis sisaldab kliendi
pohindudeid, kuid info on osaliselt
puudulik voi1 ebatidpne. Kavand ja
toojoonised on olemas ning loetavad,
kuid sisaldavad mootude, vaadete voi
proportsioonide ebatépsusi ning
vastavad lahtetilesandele vaid
osaliselt. Valmistamiseks vajalik
dokumentatsioon on koostatud, kuid
tehnoloogiakaart, spetsifikatsioon,
materjalikulu arvestus voi
lahtildikuskaardid ei ole tdielikult
kooskodlas kavandi ja joonistega. T60
on kasutatav edasise t00 alusena, kuid

Oppija koostab selge ja loogilise
lahtetilesande, kus on kajastatud kliendi
moddud, funktsioonid, materjali
eelistused ja peamised piirangud.
Kavand ja to6joonised vastavad
lahtetilesandele ning on tehniliselt
korrektsed ja arusaadavad, esineda v3ib
tiksikuid vdiksemaid puudusi.
Tehnoloogiline dokumentatsioon on
ildjoontes korrektne, loogiline ja
kasutatav valmistamise planeerimiseks.
Kdik dokumendid on omavahel seotud
ning t60 on teostatud valdavalt

iseseisvalt. Vajab osaliselt juhendaja abi.

Oppija koostab pdhjaliku, tépse ja
hésti struktureeritud ldhtetilesande,
mis kajastab iiheselt kliendi ndudeid
ja piiranguid. Kavand ja to6joonised
vastavad tdielikult 1dhteiilesandele
ning on tehniliselt tdpsed, selged ja
sobivad otseselt tootmiseks.
Tehnoloogiline dokumentatsioon on
detailne, loogiline ja kooskolas
kavandi ning joonistega. T60
moodustab tervikliku ja
professionaalse dokumentatsiooni,
mis vdimaldab tootmist ilma
tdiendavate tidpsustusteta.




vajab juhendaja suunamist ja abi
toOprotsessi erinevates etappides.

Ulesanne 3

Rahuldav (3)

Hea (4)

Viga hea (5)

Koostab moobli valmistamiseks
vajaliku dokumentatsiooni
(tehnoloogiakaart, spetsifikatsiooni
tabel, materjali kulu arvestus,

Oppija koostab kirjaliku
lahteiilesande, mis sisaldab kliendi
pohindudeid, kuid info on osaliselt
puudulik vo1 ebatidpne. Kavand ja
todjoonised on olemas ning loetavad,

Oppija koostab selge ja loogilise
lahteiilesande, kus on kajastatud kliendi
mdodud, funktsioonid, materjali
eelistused ja peamised piirangud.
Kavand ja to6joonised vastavad

Oppija koostab pdhjaliku, tipse ja
hésti struktureeritud ldhtetilesande,
mis kajastab tiheselt kliendi ndudeid
ja piiranguid. Kavand ja td6joonised
vastavad tdielikult 1dhtetilesandele

lahtildikuskaardid). I . . - . . :
kuid sisaldavad mdotude, vaadete voi | ldhteiilesandele ning on tehniliselt ning on tehniliselt tdpsed, selged ja
proportsioonide ebatépsusi ning korrektsed ja arusaadavad, esineda vdib | sobivad otseselt tootmiseks.
vastavad ldhtetilesandele vaid tiksikuid vdiksemaid puudusi. Tehnoloogiline dokumentatsioon on
osaliselt. Valmistamiseks vajalik Tehnoloogiline dokumentatsioon on detailne, loogiline ja kooskdlas
dokumentatsioon on koostatud, kuid ildjoontes korrektne, loogiline ja kavandi ning joonistega. T66
tehnoloogiakaart, spetsifikatsioon, kasutatav valmistamise planeerimiseks. moodustab tervikliku ja
materjalikulu arvestus voi K&ik dokumendid on omavahel seotud professionaalse dokumentatsiooni,
lahtildikuskaardid ei ole téielikult ning t66 on teostatud valdavalt mis vOoimaldab tootmist ilma
kooskolas kavandi ja joonistega. T66 | iseseisvalt. Vajab osaliselt juhendaja abi. | tdiendavate tdpsustusteta.
on kasutatav edasise t60 alusena, kuid
vajab juhendaja suunamist ja abi
toOprotsessi erinevates etappides.

Ulesanne 4 Rahuldav (3) Hea (4) Viga hea (5)

Valmistab ldhtetilesandest
tulenevalt moobliesemed, jargides
kvaliteedi ndudeid.

Oppija valmistab modblieseme
iilesandest ldhtudes. Valminud toode
on kasutatav, kuid esineb ebatdpsusi
ja vigu, mis ei takista toote
kasutamist, kuid mdjutavad selle
kvaliteeti. Toode on viimistletud,
kuid pindadel voib esineda ndhtavaid
puudusi. Toode on ette valmistatud
transpordiks, kuid pakendamine ei
vasta kvaliteedinduetele. Oppija
kirjeldab oma t66d, tuues vélja
moned dnnestumised ja vead, kuid

Oppija valmistab mddblieseme, mis
vastab ldhtetlilesandele ja
kvaliteedinduetele. Materjalide ja
furnituuri kasutamine ning paigaldamine
on korrektne. Mdotudes ja ihendustes
voib esineda védiksemaid puudusi.
Viimistlus on iihtlane ja vastab
tilesandes esitatud kvaliteedinduetele.
Toode on transpordiks turvaliselt ja
korrektselt pakitud. Oppija analiiiisib
oma t6dd, tuues vélja nii tugevused kui
ka parenduse vajadused. T66 on

Oppija valmistab modblieseme, mis
vastab ldhtelilesandele ning on
tehniliselt ja esteetiliselt kvaliteetne.
Materjalide, furnituuri ja to6votete
valik ning kasutamine on
asjakohane ja pohjendatud. T66
kvaliteet on iihtlane. Viimistlus
vastab kvaliteedinouetele. Toode on
transpordiks ette valmistatud,
arvestades toote omadusi ja
pakendamise kvaliteedindudeid.
Oppija koostab eneseanaliiiisi ning




analiiiis on pealiskaudne ning
parendusettepanekud vajavad
tdpsustamist. Oppija vajab
juhendamist t66protsessi erinevates
etappides.

teostatud valdavalt iseseisvalt ning
tooohutus- ja kvaliteedindudeid jargides.

pakub vilja realistlikke ja
teostatavaid parendusettepanekuid.
Oppija to6tab iseseisval,
stisteemselt ja vastutustundlikult.

Ulesanne 5

Rahuldav (3)

Hea (4)

Viga hea (5)

Viimistleb moobliesemed vastavalt
lahtetilesandes esitatud nouetele,
jérgides kvaliteedi ndudeid.

Oppija valmistab médblieseme
iilesandest ldhtudes. Valminud toode
on kasutatav, kuid esineb ebatdpsusi
ja vigu, mis ei takista toote
kasutamist, kuid mojutavad selle
kvaliteeti. Toode on viimistletud,
kuid pindadel voib esineda nihtavaid
puudusi. Toode on ette valmistatud
transpordiks, kuid pakendamine ei
vasta kvaliteedinduetele. Oppija
Kirjeldab oma t66d, tuues vilja
moned Onnestumised ja vead, kuid
analiiiis on pealiskaudne ning
parendusettepanekud vajavad
tapsustamist. Oppija vajab
juhendamist tooprotsessi erinevates
etappides.

Oppija valmistab mddblieseme, mis
vastab ldhtetlilesandele ja
kvaliteedinduetele. Materjalide ja
furnituuri kasutamine ning paigaldamine
on korrektne. Mdotudes ja tihendustes
vOib esineda vdiksemaid puudusi.
Viimistlus on iihtlane ja vastab
ilesandes esitatud kvaliteedinduetele.
Toode on transpordiks turvaliselt ja
korrektselt pakitud. Oppija analiiiisib
oma t60d, tuues vélja nii tugevused kui
ka parenduse vajadused. T66 on
teostatud valdavalt iseseisvalt ning
tooohutus- ja kvaliteedindudeid jargides.

Oppija valmistab médblieseme, mis
vastab ldhtelilesandele ning on
tehniliselt ja esteetiliselt kvaliteetne.
Materjalide, furnituuri ja todvotete
valik ning kasutamine on
asjakohane ja pohjendatud. T66
kvaliteet on iihtlane. Viimistlus
vastab kvaliteedinduetele. Toode on
transpordiks ette valmistatud,
arvestades toote omadusi ja
pakendamise kvaliteedindudeid.
Oppija koostab eneseanaliiiisi ning
pakub vélja realistlikke ja
teostatavaid parendusettepanekuid.
Oppija to6tab iseseisval,
stisteemselt ja vastutustundlikult.

Ulesanne 6

Rahuldav (3)

Hea (4)

Viga hea (5)

Valmistab moobliesemed ette
transpordiks, pakkides toote
vastavalt nouetele.

Oppija valmistab mddblieseme
ilesandest ldhtudes. Valminud toode
on kasutatav, kuid esineb ebatdpsusi
ja vigu, mis ei takista toote
kasutamist, kuid mdjutavad selle
kvaliteeti. Toode on viimistletud,
kuid pindadel vdib esineda ndhtavaid
puudusi. Toode on ette valmistatud
transpordiks, kuid pakendamine ei

Oppija valmistab mddblieseme, mis
vastab ldhteiilesandele ja
kvaliteedinduetele. Materjalide ja
furnituuri kasutamine ning paigaldamine
on korrektne. Mdotudes ja tihendustes
vOib esineda vdiksemaid puudusi.
Viimistlus on {ihtlane ja vastab
ilesandes esitatud kvaliteedinduetele.
Toode on transpordiks turvaliselt ja

Oppija valmistab mddblieseme, mis
vastab ldhtelilesandele ning on
tehniliselt ja esteetiliselt kvaliteetne.
Materjalide, furnituuri ja to6votete
valik ning kasutamine on
asjakohane ja pohjendatud. T66
kvaliteet on iihtlane. Viimistlus
vastab kvaliteedinduetele. Toode on
transpordiks ette valmistatud,




vasta kvaliteedinduetele. Oppija
kirjeldab oma t66d, tuues vélja
modned dnnestumised ja vead, kuid
analiiiis on pealiskaudne ning
parendusettepanekud vajavad
tdpsustamist. Oppija vajab
juhendamist tooprotsessi erinevates
etappides.

korrektselt pakitud. Oppija analiiiisib
oma t6dd, tuues vilja nii tugevused kui
ka parenduse vajadused. T66 on
teostatud valdavalt iseseisvalt ning
tooohutus- ja kvaliteedindudeid jargides.

arvestades toote omadusi ja
pakendamise kvaliteedindudeid.
Oppija koostab eneseanaliiiisi ning
pakub vilja realistlikke ja
teostatavaid parendusettepanekuid.
Oppija to6tab iseseisval,
stisteemselt ja vastutustundlikult.

Ulesanne 7

Rahuldav (3)

Hea (4)

Viga hea (5)

Analiitisib ja hindab valminud t6id,
osutab vigadele ja pakub vilja
voimalikud lahendused.

Oppija valmistab mddblieseme
iilesandest ldhtudes. Valminud toode
on kasutatav, kuid esineb ebatidpsusi
ja vigu, mis ei takista toote
kasutamist, kuid mojutavad selle
kvaliteeti. Toode on viimistletud,
kuid pindadel v4ib esineda ndhtavaid
puudusi. Toode on ette valmistatud
transpordiks, kuid pakendamine ei
vasta kvaliteedinduetele. Oppija
kirjeldab oma t66d, tuues vilja
moned Onnestumised ja vead, kuid
analiiiis on pealiskaudne ning
parendusettepanekud vajavad
tapsustamist. Oppija vajab
juhendamist toOprotsessi erinevates
etappides.

Oppija valmistab mddblieseme, mis
vastab ldhtetilesandele ja
kvaliteedinduetele. Materjalide ja
furnituuri kasutamine ning paigaldamine
on korrektne. Modtudes ja ithendustes
vOib esineda vdiksemaid puudusi.
Viimistlus on iihtlane ja vastab
ilesandes esitatud kvaliteedinduetele.
Toode on transpordiks turvaliselt ja
korrektselt pakitud. Oppija analiiiisib
oma t60d, tuues vélja nii tugevused kui
ka parenduse vajadused. T66 on
teostatud valdavalt iseseisvalt ning
tooohutus- ja kvaliteedindudeid jargides.

Oppija valmistab médblieseme, mis
vastab ldhtelilesandele ning on
tehniliselt ja esteetiliselt kvaliteetne.
Materjalide, furnituuri ja to6votete
valik ning kasutamine on
asjakohane ja pohjendatud. T66
kvaliteet on lihtlane. Viimistlus
vastab kvaliteedinduetele. Toode on
transpordiks ette valmistatud,
arvestades toote omadusi ja
pakendamise kvaliteedindudeid.
Oppija koostab eneseanaliiiisi ning
pakub vilja realistlikke ja
teostatavaid parendusettepanekuid.
Oppija to6tab iseseisval,
slisteemselt ja vastutustundlikult.

Iseseisev t60 1

Koostab esitluse erinevatest modtmestamise viisidest ja lahendustest mida kasutatakse ruumide mddtmiseks.

Iseseisev t66 2

Koostab kirjaliku t66 erinevatest konstruktsioonilistest lahendustest ning toob vélja nende kasutusvdimalused ja eripédrad

Iseseisev t66 3

Koostab kirjaliku analiiiisi kus analiiiisib oma kavandatud méoblieseme pohjal erinevaid furnituuri- ja viimistlus

vOimalusi.

Iseseisev t66 4

Koostab materjalide kulutabeli tuues vélja koikide toote valmistamiseks vajaminevate materjalide maksumuse ja ajakulu

kogusumma.




Mooduli kokkuvdtva hinde
kujunemine:

Moodul hinnatakse eristavalt vastavalt dpiviljundite juures toodud hindamiskriteeriumitele dpivaljundite tulemuse
aritmeetilise keskmisena. Oppetod kiigus rakendatakse kujundavat hindamist. Kutset libivaid kompetentse hinnatakse
integreeritult mooduli &piviljundite ja kokkuvdtva hindamise juures. Oppija iseseisev to6 hinnatakse mitteeristavalt
Mooduli kokkuvottev hinne kujuneb, kui koik dpivéljundid on saavutatud vihemalt 1dvendi tasemel ning on esitatud
iseseisvad t60d vastavalt juhendile. Mooduli 16puks oskab dppija projekteerida ja valmistada eritellimusmodblit, 1dhtudes
kliendi vajadustest ja tehnilistest nouetest, rakendades loovust, tehnilist motlemist ning praktilisi oskusi funktsionaalsete ja
teostatavate lahenduste loomiseks. Oppija koostab kliendi vajadustest lihtuva lihteiilesande, loob kavandi ja todjoonised,
valmistab médblieseme ning viimistleb selle tehnoloogiliste ja esteetiliste nduete kohaselt. Oppija hindab t66 kvaliteeti ja
pOhjendab oma valikuid. Kokkuvdttev hinne kujuneb kirjalike to66de, praktiliste lilesannete ja iseseisva too esitamise
pohjal.

Sh livend “3” saamise tingimus: Kdikide hinnete aritmeetiline keskmine on “3”.

Lahteiilesanne ja kavand valmivad juhendaja abiga ning t66joonistes esineb ebatdpsusi. Valmistatud tootes esineb
modduvigu voi viimistlusprobleeme, kuid ese tdidab pohifunktsiooni. Analiilis on napp ning sisaldab peamiselt tehtud
tegevuste kirjeldust.

“4” saamise tingimus: Kdikide hinnete aritmeetiline keskmine on “4”.

Kavandite ja jooniste tehniline tase on lildjoontes korrektne ning médbliese valmib kvaliteetselt, viiksemate
ebatidpsustega, moningasel juhendamisel. Viimistlus on iihtlane ja nduetele vastav. Analiiiisis kirjeldatakse tehtud valikuid
ja too tulemust sisukalt.

“5” saamise tingimus: Kdikide hinnete aritmeetiline keskmine on “5”.

Kavandid ja joonised on tépsed ja professionaalsed ning valminud modbliese vastab rangetele tehnilistele ja esteetilistele
nduetele. Viimistlus on kvaliteetne ja korrektne. Analiiiis sisaldab argumenteeritud hinnanguid tehnoloogilistele valikutele
ja too kvaliteedile. T60 on tehtud iseseisvalt.

Oppematerjalid : Opetaja koostatud e-dppematerjal

J. Kers, K. Kiiman jt. Puidutotlemise dpik. Tallinn: Tallinna Tehnikaiilikool, 2025
A. Jackson, D. Day. Puutdomeistri kdsiraamat. Tallinn: Varrak, 2006

S. Auninen. Tisleritoodete toostuslik tootmine. Tallinn: Ehitame, 2007

H. Juurikas. Ohutus puidu- ja mdéblitdddel. Tallinn: Sulemees OU, 2000
Furnituuritootjate (Blum, Hettich, Héfele) tootekataloogid ja paigaldusépid
Viimistlusmaterjalide (lakid, dlid, varvid) kasutusjuhendid ja ohutuskaardid




POHIOPINGUTE MOODULI RAKENDUSKAVA MOOBLI VALMISTAMISE SUUNAL — SPETSIALISEERUMINE PUIDUST- JA

PUIDUOOHISTEST MATERJALIDEST MOOBLI VALMISTAMINE

Sihtrithm Oppija, kes on omandanud pdhihariduse vdi pdhihariduse tasemele vastavad kompetentsid
Oppevorm Statsionaarne koolipohine ope
Mooduli maht 4 EKAP Opetajad
Moodul nr 25 Tunde kokku T | P-too | PR | Is-too erialadpetajad

Moobli paigaldamine
104 5 75

- 24

Nouded mooduli alustamiseks

Labitud moodul ,,Puittoodete joonestamine* ,,Materjalid, konstruktsioonid ja liited* ,,Puitmaterjalide 15iketo6tlemine*

Mooduli eesmark

Opetusega taotletakse, et Opilane omandab oskused moobli korrektseks paigaldamiseks todjooniste ja juhiste jargi,
kasutades sobivaid to6vahendeid ja -votteid ning jargides todohutust ja kvaliteedindudeid.

Opiviljundid
Opilane:

Hinde- ja hindamiskriteeriumid

Oppija sooritus vastab ldvendile, kui dpilane:

1) leiab t66 jooniselt vajaliku info
ja planeerib paigaldusetapid
ning vajalikud to6vahendid

e paneb paika paigaldus jirjekorra vastavalt to6joonistele ja juhistele;
e mairab vajalikud téovahendid ja tarvikud vastavalt toojoonistele ning juhendile;

2) paigaldab moobli, jargides
toojooniseid, juhiseid,
tooohutust ja ergonoomika
ndudeid

e iihendab meeskonnatoona moobli detailid vastavalt joonisele ja juhistele;

e kontrollib paigalduse tapsust ja tasapinnalisust, kasutades mogtevahendeid;

e hindab paigalduse vastavust kvaliteedinouetele ja parandab vdimalikud vead;
e jargib tooprotsessis tooohutusnoudeid ja ergonoomikat;

3) paigaldab ja reguleerib uksed,
sahtlid muud liikuvad koosted
ja tehnika vastavalt tehnilistele
nduetele ja joonistele

e valib vajaminevad uksehinged, sahtlisiinid voi muud furnituurid;

e paigaldab ja reguleerib meeskonnatoona uksed, sahtlid ja muud liikuvad koosted vastavalt joonisele ja juhistele;

e paigaldab meeskonnatéona erinevad tehnikad vastavalt juhistele ja juhenditele.

Teemad

Alateemad

Oppemeetodid

Moobli paigaldamise
baasteadmised
Mo6bli paigaldus

Koorma kinnitamine

Ergonoomilised toovotted

Ladustamine ja pakendite avamine

Monteerimisel vajalikud vahendid, todriistad ja materjalid
Kinnitusvahendid ja nende kasutamine

Interaktiivneloeng, arvestustoo,
praktilised t66d, proovit6d, dpimapp,
analiilis, riihmat60, demonstratsioon,
projekt dpe




Montaaz
Seinale kinnitamise voimalused
Moobli paigaldus ja reguleerimine

Liikuvate koostude paigaldus ja reguleerimine

Tookoha koristamine
Pakendite utiliseerimine

Hindamisiilesanded

Hindamiskriteeriumid

Ulesanne 1

Rahuldav (3)

Hea (4)

Viga hea (5)

Koostab todplaani planeerides
moobli paigaldamise etapid, valides
ette antud tooks vajalikud

Oppija koostab td6plaani, milles on
vilja toodud moobli paigalduse
poOhilised etapid. Todriistade ja
kinnitusvahendite valik on osaliselt

Oppija koostab to6plaani, kus mddbli
paigalduse etapid on kirjeldatud
arusaadavas jérjestuses. Valitud

Oppija koostab pdhjaliku tédplaani,
milles moobli paigalduse etapid on
detailselt planeeritud. Tooriistade,

todvahendid tooriistad ja kinnitusvahendid sobivad Kinnitusvahendite ja lisamaterjalide
asjakohane. T66 on kasutatav etteantud t60ks. TO6 on terviklik, esineb | valik on pdhjendatud. T66 on
juhendina, kuid vajab tdpsustusi ja moningaid ebatépsusi. terviklik ja sobilik paigaldustoode
parandusi. teostamiseks.

Ulesanne 2 Rahuldav (3) Hea (4) Viga hea (5)

Teostab meeskonnatodna moéobli
detailide iihendamise ja paigalduse
vastavalt etteantud joonisele voi
Opetaja juhistele, tagades
paigalduse tidpsuse ja
tasapinnalisuse, jargides ohutuid
toovotteid ja ergonoomikat

Oppija osaleb meeskonnatos modbli
detailide tihendamisel ja
paigaldamisel, ldhtudes etteantud
joonisest vOi dpetaja juhistest.
Paigaldus on iildjoontes teostatud,
kuid esineb ebatdpsusi joonduses,
tasapinnalisuses vOi toojarjekorras.
Integreeritavad seadmed on
paigaldatud, kuid vajavad juhendaja
sekkumist voi tdiendavat
reguleerimist, et tagada nduetekohane
toimimine. Oppija jirgib tédohutuse
ja ergonoomika pohimdtteid osaliselt
ning vajab tooprotsessis pidevalt
juhendamist.

Oppija teeb meeskonnatoos koostodd
modbli detailide iihendamisel ja
paigaldamisel ning jargib etteantud
joonist voi todjuhendit. Paigaldus on
tdpne ja tasapinnaline, esineda voib
tiksikuid véiksemaid korvalekaldeid.
Koostude joondus ja lilkumine on
kontrollitud ning vajadusel reguleeritud.
Integreeritavad seadmed on paigaldatud
korrektselt, jargides tootja juhiseid.
Oppija jirgib todohutust ja
ergonoomikat ning todtab valdavalt
iseseisvalt kuid vajab vdhes mééral
juhendamist.

Oppija to6tab meeskonnas aktiivselt
ja vastutustundlikult, tihendades ja
paigaldades mooblidetailid tipselt
vastavalt joonistele ja to6juhendile.
Paigaldus on korrektne,
tasapinnaline ja kvaliteetne.
Koostude joondus ja lilkkumine on
sujuv ning reguleerimised on
teostatud hoolikalt. Integreeritavad
seadmed on paigaldatud
nduetekohaselt ja toimivad
tdrgeteta. Oppija jirgib jirjepidevalt
ohutuid t66votteid ja ergonoomikat
ning panustab meeskonna to60sse
professionaalselt.

Ulesanne 3

Rahuldav (3)

Hea (4)

Viga hea (5)




Paigaldab vajalikud furnituurid
vastavalt juhenditele ning
kontrollib koostude joondust ja
litkumise sujuvust ning tehakse
vajalikud reguleerimised, et tagada
nduetekohane toimimine.

Oppija osaleb meeskonnatés modbli
detailide ihendamisel ja
paigaldamisel, ldhtudes etteantud
joonisest vOi Opetaja juhistest.
Paigaldus on iildjoontes teostatud,
kuid esineb ebatédpsusi joonduses,
tasapinnalisuses vOi toojarjekorras.
Integreeritavad seadmed on
paigaldatud, kuid vajavad juhendaja
sekkumist voi tdiendavat
reguleerimist, et tagada nduetekohane
toimimine. Oppija jirgib tddohutuse
ja ergonoomika pohimdtteid osaliselt
ning vajab tooprotsessis pidevalt
juhendamist.

Oppija teeb meeskonnatds koostdod
moobli detailide ithendamisel ja
paigaldamisel ning jargib etteantud
joonist voi todjuhendit. Paigaldus on
tédpne ja tasapinnaline, esineda voib
tiksikuid véiksemaid korvalekaldeid.
Koostude joondus ja lilkumine on

kontrollitud ning vajadusel reguleeritud.

Integreeritavad seadmed on paigaldatud
korrektselt, jargides tootja juhiseid.
Oppija jirgib todohutust ja
ergonoomikat ning todtab valdavalt
iseseisvalt kuid vajab vihes miiral
juhendamist.

Oppija to6tab meeskonnas aktiivselt
ja vastutustundlikult, tithendades ja
paigaldades mooblidetailid tapselt
vastavalt joonistele ja todjuhendile.
Paigaldus on korrektne,
tasapinnaline ja kvaliteetne.
Koostude joondus ja lilkumine on
sujuv ning reguleerimised on
teostatud hoolikalt. Integreeritavad
seadmed on paigaldatud
nouetekohaselt ja toimivad
tdrgeteta. Oppija jirgib jarjepidevalt
ohutuid t6ovotteid ja ergonoomikat
ning panustab meeskonna todsse
professionaalselt.

Ulesanne 4

Rahuldav (3)

Hea (4)

Viga hea (5)

Paigaldab mooblisse vastavalt
toojuhendile erinevad
integreeritavad seadmed jargides
tootja poolseid juhiseid.

Oppija osaleb meeskonnatoos modbli
detailide ihendamisel ja
paigaldamisel, ldhtudes etteantud
joonisest vOi dpetaja juhistest.
Paigaldus on iildjoontes teostatud,
kuid esineb ebatdpsusi joonduses,
tasapinnalisuses vOi toojarjekorras.
Integreeritavad seadmed on
paigaldatud, kuid vajavad juhendaja
sekkumist voi tdiendavat
reguleerimist, et tagada nduetekohane
toimimine. Oppija jirgib tddohutuse
ja ergonoomika pohimdtteid osaliselt
ning vajab tooprotsessis pidevalt
juhendamist.

Oppija teeb meeskonnatoos koostodd
modbli detailide iihendamisel ja
paigaldamisel ning jargib etteantud
joonist voi todjuhendit. Paigaldus on
tdpne ja tasapinnaline, esineda voib
iiksikuid vdiksemaid korvalekaldeid.
Koostude joondus ja liilkumine on

kontrollitud ning vajadusel reguleeritud.

Integreeritavad seadmed on paigaldatud
korrektselt, jargides tootja juhiseid.
Oppija jirgib tédohutust ja
ergonoomikat ning todtab valdavalt
iseseisvalt kuid vajab vdhest mdiral
juhendamist.

Oppija to6tab meeskonnas aktiivselt
ja vastutustundlikult, {ihendades ja
paigaldades mooblidetailid tépselt
vastavalt joonistele ja to6juhendile.
Paigaldus on korrektne,
tasapinnaline ja kvaliteetne.
Koostude joondus ja lilkkumine on
sujuv ning reguleerimised on
teostatud hoolikalt. Integreeritavad
seadmed on paigaldatud
nduetekohaselt ja toimivad
tdrgeteta. Oppija jirgib jirjepidevalt
ohutuid t66votteid ja ergonoomikat
ning panustab meeskonna to6osse
professionaalselt.

Iseseisev too 1

Koostab esitluse, ergonoomilistest toovotetest moobli paigaldamisel.




Iseseisev 160 2

Koostab kirjaliku t60 erinevate integreeritavate seadmete kohta mida on vdimalik paigaldada mooblisse.

Iseseisev 106 3

Koostab kirjaliku t606 erinevatest moobli seinale kinnitamise viisidest, ldhtudes seina materjalist ja konstruktsioonist.

Iseseisev t60 4

Koostab esitluse uste, sahtlite voi muude liikuvate koostude paigaldamise ja reguleerimise pdhimotetest.

Mooduli kokkuvotva hinde
kujunemine:

Moodul hinnatakse eristavalt vastavalt dpivaljundite juures toodud hindamiskriteeriumitele opivaljundite tulemuse
aritmeetilise keskmisena. Oppeto6 kiigus rakendatakse kujundavat hindamist. Kutset libivaid kompetentse hinnatakse
integreeritult mooduli dpiviljundite ja kokkuvdtva hindamise juures. Oppija iseseisev t66 hinnatakse mitteeristavalt
Mooduli I6puks dppija paigaldab mooblit vastavalt joonistele ja paigaldusjuhistele, kasutab sobivaid tooriistu ja
kinnitustehnikaid, kontrollib paigalduse kvaliteeti, kohandab lahendusi objekti eriparast lahtuvalt ning jargib t66- ja
ohutusndudeid nii sise- kui ka vilitoodel. Kokkuvdttev hinne kujuneb kirjalike to6de, praktiliste {ilesannete ja iseseisva too
esitamise pdhjal. Oppija koostab ja esitab e-dpimapi, kuhu on koondatud moodulis tehtud kirjalikud ja praktilised t66d
ning dppematerjalid.

Sh livend “3” saamise tingimus: Kdikide hinnete aritmeetiline keskmine on “3”.

Paigaldus iilesanded tédidetakse juhendaja suunamisel ning valminud paigalduses voib esineda modte- voi
horisontaaltasapinna kdrvalekaldeid. Kinnitus tehnikaid kasutatakse juhendaja juhiste jargi ning ohutusnoudeid jargitakse
ebaiihtlaselt. Analiiiisis piirdutakse tehtud t66 iildise kirjeldamisega.

“4” saamise tingimus: Kdikide hinnete aritmeetiline keskmine on “4”.

Moobel paigaldatakse korrektselt, vajades juhendajalt viheseid selgitusi keerulisemate olukordade puhul. Kinnitused
valitakse loogiliselt ja tootatakse ohutult. Paigaldus tulemused vastavad valdavalt kvaliteedinduetele. Analiiiisis
selgitatakse oma t66 valikuid ja tulemusi.

“5” saamise tingimus: Kdikide hinnete aritmeetiline keskmine on “5”.

Moobel paigaldatakse iseseisvalt, tdpselt ja tehnoloogiliselt pohjendatud lahendusi kasutades. Kinnituse ja paigaldus
meetodi valik pdhjendatakse ning t66 tulemus on korge kvaliteediga. Analiiiisis esitatakse argumenteeritud hinnang nii t66
kvaliteedile kui ka kasutatud paigaldus lahendustele.

Oppematerjalid : Opetaja koostatud e-dppematerjal

A. Jackson, D. Day. Puutdomeistri kdsiraamat. Tallinn: Varrak, 2006

Mo66bli ja furnituuri tootjate paigaldusjuhendid (nt Blum, Hettich, Héfele tootekataloogid ja &pid)
H. Juurikas. Ohutus puidu- ja méoblitdddel. Tallinn: Sulemees OU, 2000

Tooriistade kasutusjuhendid




POHIOPINGUTE MOODULI RAKENDUSKAVA MOOBLI VALMISTAMISE SUUNAL — SPETSIALISEERUMINE PEHME MOOBLI
VALMISTAMINE

Sihtrithm Oppija, kes on omandanud pdhihariduse vdi pdhihariduse tasemele vastavad kompetentsid
Oppevorm Statsionaarne koolipdhine ope
Mooduli maht 4 EKAP Opetajad
Moodul nr 26 Pehme moobli karkassi Tunde kokku T | P-too | PR | Is-too erialadpetajad
valmistamine 104 5 | 75 - 24

Nouded mooduli alustamiseks

Labitud moodul ,,Puittoodete joonestamine* ,,Materjalid, konstruktsioonid ja liited* ,,Puitmaterjalide 15iketo6tlemine*

,,MO00Dbli ja puittoodete tehnoloogia“

Mooduli eesmiark

Opetusega taotletakse, et Opilane omandab teadmised ja oskused moobli karkassi koostamise tooprotsessi kavandamiseks,
detailide komplekteerimiseks ning karkassi monteerimiseks vastavalt joonistele v3i naidistele.

Opiviljundid
Opilane:

Hinde- ja hindamiskriteeriumid

Oppija sooritus vastab ldvendile, kui dpilane:

1) kavandab t66 tilesandest e koostab toOprotsessi kavandi, mis sisaldab koiki vajalikke tooetappe ja tegevusi;
lahtuvalt tooprotsessi moobli e arvestab kavandi koostamisel tooiilesande sisu, toovahendeid ja materjale;
karkassi koostamiseks « kavand on loogiline, jirjepidev ja ajaliselt teostatav;
2) komplekteerib ja monteerib e valib diged detailid vastavalt joonisele voi niidisele;
etteantud materjalidest toote e kontrollib detailide mdstude ja kvaliteedi vastavust nduetele;
erinevate osade detailid, o komplekteerib tooiilesande pdhjal etteantud toote karkassi koostamiseks vajalikud detaili;
jargides toote joonist voindidist | ¢ jirgib detailide diget monteerimis jirjekorda;
e karkass on kokku pandud kindlalt, tapselt ja kvaliteedi nduetele vastavalt;
3) jéargib toétervishoiu, tddohutus- | e  kasutab isikukaitsevahendeid ja tddvahendeid nduetekohaselt;

ja keskkonnaohutusndudeid
moobli karkassi koostamisel

e jargib keskkonnasaastlikke toovotteid (jaatmete sorteerimine, materjalide saastlik kasutamine);

Teemad

Alateemad

Oppemeetodid

Pehme moobli karkassitiitibid ja
materjalid

Tooprotsessi kavandamine ja
toovahendid

Detailide komplekteerimine ja
monteerimine

Erinevad pehme moobli karkassitiitibid (tool, diivan, tugitool)

Karkassi konstruktsiooni pdhimdtted
Karkassi tugevus ja vastupidavus

Kinnitusvahendid (kruvid, klambrid, liimid)
Toovahendite ohutu kasutamine ja hooldus

Tooiilesande ja joonise analiiiis

Interaktiivneloeng,

kirjalik struktureeritud t60,

arvestustoo,
praktilised t66d, proovitdd, dpimapp,
analiilis, riihmat60, demonstratsioon,




Tooetappide midratlemine
Toojarjekorra ja ajakava koostamine
Materjalide ja todvahendite planeerimine
Detailide mootude ja kvaliteedi kontroll

Detailide sorteerimine ja ettevalmistus monteerimiseks

Monteerimise jirjekord
Kinnitustehnikad

Hindamisiilesanded

Hindamiskriteeriumid

Ulesanne 1

Rahuldav (3)

Hea (4)

Viga hea (5)

Opilane teeb kirjaliku t66 Opetaja
poolt antud tilesande pdhjal, t66
tuleb lisada e-portfooliosse.

e on lihtsa iilesehitusega ja vdhese
seoste loomisega;

e kasutab erialaseid mdisteid vdhesel
madral vOi ebatipselt;

o keskendub peamiselt kirjeldamisele,
analiiiis ja pohjendused on
minimaalsed;

o sisaldab mitmeid keelelisi voi
vormistusvigu, mis ei takista siiski
sisu moistmist;

e 00 on lisatud e-portfooliosse, kuid
vormistus voi esitlus voib olla

puudulik.

« on lldiselt selge ja loogiline
tilesehitusega, kuid struktuuris voib
esineda véikseid puudusi;

e kasutab erialaseid mdisteid valdavalt
Oigesti, esineb iiksikuid ebatédpsusi;

e nditab teema moistmist, kuid analiiiis
ja jareldused ei ole viga siigavad;

« keeleliselt arusaadav, kuid esineb
moningaid digekirja- voi stiilivigu;

e t00 on esitatud e-portfoolios, vormistus
vastab enamasti nouctele

« on loogiliselt iiles ehitatud, selge
sissejuhatuse, teemaarenduse ja
kokkuvottega;

e kasutab erialaseid moisteid
korrektselt ja selgitab neid;

e nditab analiiiisi- ja seoste loomise
oskust (nt seos materjali,
konstruktsiooni ja vastupidavuse
vahel);

« sisaldab asjakohaseid néiteid voi
illustratsioone (joonised, fotod,
skeemid — kui iilesandes lubatud);

¢ on keeleliselt korrektne, viheste
voi puuduvate vigadega;

e on korrektselt vormistatud ja
lisatud e-portfooliosse vastavalt
juhendile.

Ulesanne 2

Rahuldav (3)

Hea (4)

Viga hea (5)

Opilane leiab etteantud jooniselt
vajaliku info ja teeb selle pdhjal
tehnoloogia kaardi, digivahendeid
kasutades.

« leiab jooniselt osa vajalikust infost,
kuid mitmed olulised detailid
jddvad mérkamata;

« tehnoloogiakaart on lihtsustatud ja
osaline, moni oluline osa (nt

» analiilisib joonist lildjoontes digesti,
kuid osa infot vdib olla ebatédpselt voi
osaliselt kasutatud;

« tehnoloogiakaart sisaldab koiki pohilisi
osi, kuid:

« analiilisib joonist pohjalikult ja
korrektselt, leiab kogu vajaliku
info (m60odud, detailid,
ithendused, materjalid);




ajakava, ohutus, materjalide
planeerimine) on puudulik voi viga
lithike;

o toOetappide jarjekord on
ebapiisavalt 1dbimdeldud voi
osaliselt ebadige;

o toOvahendite ja kinnitusvahendite
valik on osaliselt sobiv,
pohjendused puuduvad;

« digivahendeid on kasutatud
minimaalselt vOi ebaiihtlaselt;

e t60 on mdistetav, kuid vajab dpetaja
juhendamist, et oleks praktikas
teostatav.

e to0etapid ei ole alati detailselt
Kirjeldatud;

« ajakava v0i materjalide planeerimine
on lihtsustatud,

« valib sobivad todvahendid ja

kinnitusvahendid, kuid pohjendused on

lithikesed vo1 osaliselt puuduvad;

e ohutusnduded on mainitud, kuid mitte
viga pohjalikult;

« digivormistus on arusaadav, kuid
esineb vdiksemaid vormistus- voi
selguse probleeme;

e t60 on iildiselt teostatav, kuid vajaks
viikseid tdpsustusi.

« koostab tervikliku ja selge
tehnoloogiakaardi;

» kasutab erialaseid moisteid tapselt
ja asjakohaselt;

« tehnoloogiakaart on digitaalselt
korrektselt vormistatud, selge ja
arusaadav;

e t00 on teostatav praktikas,
loogiline ja ajaliselt realistlik;

e t00 on esitatud tdhtaegselt ja
nouetekohaselt.

Ulesanne 3

Rahuldav (3)

Hea (4)

Viga hea (5)

Opilane valib toote kokku
liimimiseks vilja vajalikud detailid,
kontrollib moote ja kvaliteeti ning
liimib toote kokku, jalgides
toojarjekorda.

« valib vajalikud detailid osaliselt
Oigesti, vajab sagedast juhendamist;

e mooOtude ja kvaliteedi kontroll on
pealiskaudne vdi osaliselt tegemata;

« detailide sorteerimine ja
ettevalmistus on puudulik;

e monteerimise jarjekord on osaliselt
ebadige voi ebaefektiivne;

e liimi ja liimimistehnikat kasutatakse
ebakindlalt voi ebaiihtlaselt;

« t60 kdigus esineb puhtuse voi
tdpsuse probleeme;

« valminud toode on lihtsate
puudustega, kuid funktsioneerib;

« t60 on teostatav ainult
juhendamisel.

« valib vajalikud detailid, kuid vajab
iksikuid juhiseid vo1 tapsustusi;

e kontrollib moote ja kvaliteeti, kuid
mitte alati piisava pohjalikkusega;

« (detailide sorteerimine ja
ettevalmistus on tldiselt korrektne,
kuid esineb véiksemaid ebatdpsusi;

e jargib monteerimise jarjekorda, kuid
tooprotsess ei ole alati kdige
otstarbekam;

o liimi ja liimimistehnikat kasutatakse
valdavalt digesti, kuid esineb
véikseid kvaliteedivigu;

 valminud toode on kasutatav ja
piisava kvaliteediga, kuid viimistlus
ei ole téiesti lihtlane;

e t60 nduab moningast juhendamist.

« valib koik vajalikud detailid
iseseisvalt ja digesti vastavalt
tootele;

e kontrollib modte ja kvaliteeti
pohjalikult, kasutab sobivaid
moodtevahendeid ning méarkab
korvalekaldeid;

« sorteerib ja valmistab detailid
monteerimiseks korrektselt ja
siisteemselt;

e jirgib Oiget ja loogilist
monteerimise (liimimise)
jarjekorda;

e kasutab sobivat liimi ja diget
liimimistehnikat, arvestades
materjali omadusi;

e 160 kéigus jirgib ohutusnoudeid ja
puhtust;




« valminud toode on korrektne,
vastupidav ja kvaliteetne (liited
puhtad, tugevad ja tdpsed);

e t00 on tehtud iseseisvalt ja
eesmargipéraselt.

Iseseisev too 1

Opilane teeb kirjaliku t66 Opetaja poolt antud tilesande pohjal, t66 tuleb lisada e-portfooliosse.

Mooduli kokkuvoétva hinde
kujunemine:

Moodul hinnatakse eristavalt vastavalt dpiviljundite juures toodud hindamiskriteeriumitele dpivaljundite tulemuse
aritmeetilise keskmisena. Oppeto6 kiigus rakendatakse kujundavat hindamist. Kutset libivaid kompetentse hinnatakse
integreeritult mooduli &piviljundite ja kokkuvdtva hindamise juures. Oppija iseseisev t66 hinnatakse mitteeristavalt.
Mooduli 16puks oskab 6ppija kavandada moobli karkassi koostamise tooprotsessi, komplekteerida vajalikud detailid ning
monteerida karkassi vastavalt joonistele vdi ndidistele, jirgides tddohutuse ja kvaliteedindudeid. Oppija koostab ja esitab
e-Opimapi, kuhu on koondatud moodulis tehtud kirjalikud ja praktilised t66d ning dppematerjalid.

Sh livend

“3” saamise tingimus: Kdikide hinnete aritmeetiline keskmine on “3”. Karkassi valmistamine toimub juhendaja pideval
toel ning detailide mootmisel, mirkimisel ja iihendamisel esineb ebatépsusi, mis vajavad juhendaja parandusi. Tooriistade
kasutamine on ebakindel ning to6ohutusndoudeid jargitakse ebajérjekindlalt

“4” saamise tingimus: Kdikide hinnete aritmeetiline keskmine on “4”. Karkassi valmistamine toimub valdavalt iseseisvalt
ning t00 on iildjoontes korrektne, kuigi juhendaja tédpsustav sekkumine vdib olla vajalik keerukamate iihenduste ja
mdodduliste lahenduste puhul. To6riistade kasutamine on loogiline ja enamasti tipne ning tddohutusndoudeid jargitakse
jarjekindlalt.

“5” saamise tingimus: K&ikide hinnete aritmeetiline keskmine on “5”. Karkassi valmistamine toimub iseseisvalt ja
tehnoloogiliselt korrektselt ning detailide mdddud, tihendused ja konstruktsioonielemendid valmivad tipselt ja
kvaliteedinduetele vastavalt. Tooriistu kasutatakse teadlikult ja tipselt, valitud t66votted on pohjendatud ning té6ohutust ja
ergonoomikat rakendatakse ennetavalt.

Oppematerjalid :

Opetaja koostatud e-dppematerjal

E. Saarmann, U. Veibri. Puiduteadus. Tartu: Eesti Metsaselts 2006 // k. 9-199, 231-521;
A. Jackson, D. Day. Puutdomeistri késiraamat. Tallinn: Tea Kirjastus 2006 // Ik 9-64;

A. Roos. Materjalidpetus. I kursus. Puit ja puitmaterjalid.

www.puidukoda.eu;




POHIOPINGUTE MOODULI RAKENDUSKAVA MOOBLI VALMISTAMISE SUUNAL — SPETSIALISEERUMINE PEHME MOOBLI

VALMISTAMINE

Sihtrithm Oppija, kes on omandanud pdhihariduse vdi pdhihariduse tasemele vastavad kompetentsid
Oppevorm Statsionaarne koolipdhine ope
Mooduli maht 10 EKAP Opetajad
Moodul nr 27 Pehme méibli polsterdamine Tunde kokku T | P-toé | PR | Is-t6o erialadpetajad
260 20 | 180 - 60

Nouded mooduli alustamiseks

Labitud moodul ,,Puittoodete joonestamine* ,,Materjalid, konstruktsioonid ja liited* ,,M&6bli ja puittoodete tehnoloogia“

Mooduli eesmark

Opetusega taotletakse, et Opilane omandab oskused pehme moobli polsterdamiseks ja monteerimiseks, kasutades sobivaid
materjale, toovahendeid ja to6votteid ning jargides todohutust ja kvaliteedindudeid

Opiviljundid Hinde- ja hindamiskriteeriumid
Opilane: Oppija sooritus vastab ldvendile, kui dpilane:
1) polsterdab liimitud karkassi e kavandab to6 iilesandest lihtuvalt tooprotsessi pehme moobli karkassi polsterdamiseks;
arvestades t66de jérjekorda, e nimetab iilesande pdhjal erinevate polsterdus materjalide tiiiipe ja kasutuskohti, kasutab erialast ssnavara;
karkassi ja pealistusmaterjalide | o nimetab polsterdamisel kasutatavad seadmeid ja kirjeldab nende to3pshimatted:
eripra, kasutades optimaalseid | o  valib t66 juhendi pohjal polsterdus materjalid ja tddvahendid;
to6votteid e kontrollib materjalide kvaliteeti ja vastavust tehnoloogia kaardil méaaratud mogtudele;
e liimib ettevalmistatud karkassile pehmendus- ja alusmaterjalide detailid vastavalt etteantud tehnoloogiakaardile,
kasutades optimaalseid toovotteid ning t66- ja keskkonna ohutusndudeid;
2) tdidab etteantud materjaliga e topib selja ja istmepadjad lukustatavasse kattesse, arvestades pealistus- ja pechmendus materjalide eripira, vajadusel
selja- ja istmepadjad ning kasutades ettendhtud abivahendeid ja arvestades t66de jarjekorda;
paigaldab ehisdetailid, e paigaldab vastavalt tehnoloogiakaardile nosbid, pilastrid vai ehisdetailid, arvestades pealistus- ja pehmendus materjalide
arvestades karkassi- ja eripara;
pealistusmaterjalide eripdra ja
toode jirjekorda
3) paigaldab kinnitusvahendid, e paigaldab vastavalt tehnoloogiakaardile nd6bid, pilastrid voi ehisdetailid, arvestades pealistus- ja pehmendus materjalide
monteerib ja komplekteerib eripara;
toote, vastavalt e paigaldab kinnituskonksud, “stopperid” ja mehhanismid vastavalt tehnoloogiakaardile;
tehnoloogiakaardile e paigaldab vdi monteerib osad vastavalt tootele,
e komplekteerib toote vastavalt tehnoloogiakaardile, kasutades ergonoomilisi toovotteid;
o selgitab vastavalt iilesandele erinevate karkassi mehhanismide eesmairke ja tiiiipe;




4) valmistab toote ette
transpordiks kasutades sobivaid
materjale, tdovahendeid ja -
votteid

e valib vastavalt iilesandele erinevad pakkematerjalid ja kinnitusvahendid;
e pahendab toote kasutades asjakohaseid materjale, to6vahendeid ja -vatteid
e ladustab toote kaitstes teda voimalike kahjustuste eest.

Teemad

Alateemad

Oppemeetodid

Polsterdamise alused
Karkassi polsterdamine
Monteerimine ja komplekteerimine

Polsterdamise tooprotsessi kavandamine
Toode jarjekord ja erialane terminoloogia
Pehmendusmaterjalide tiiiibid ja kasutus
Polsterdamisel kasutatavad kisitdoriistad
Liimitud karkassi ettevalmistus
Pehmendus- ja alusmaterjalide liimimine
Optimaalsed toovotted

Ehisdetailid

To6- ja keskkonnaohutus
Kinnitusvahendid (konksud, stopperid)
Mehhanismid ja nende eesmérgid

Osade monteerimine

Toote komplekteerimine

Toote pakkimine ja kaitsmine

Interaktiivneloeng, arvestustoo,
praktilised t66d, proovitdo, Opimapp,
analuis, rithmat6o, demonstratsioon,
kirjalik struktureeritud t66

Hindamisiilesanded

Hindamiskriteeriumid

Ulesanne 1

Rahuldav (3)

Hea (4)

Viga hea (5)

Opilane koostab dpetaja poolt
etteantud léhtetilesande alusel
kirjaliku tehnoloogiakaardi ning
esitab materjalivaliku pdhjenduse,
kasutades digitaalseid vahendeid.
Valminud kirjaliku t66 lisab oma e-
portfooliosse.

« koostab lihtsustatud
tehnoloogiakaardi, kuid see on
osaliselt puudulik voi ebatdpne

e kirjeldab polsterdamise toode
jarjekorda tildiselt, esineb
ebatdpsusi v0i samme on puudu

« kasutab erialast terminoloogiat
véihesel méiral voi ebatipselt

e nimetab moned
pehmendusmaterjalid, kuid ei
selgita nende kasutust piisavalt

« koostab korrektse ja loogilise
tehnoloogiakaardi, véikeste

ebatdpsustega

e kirjeldab polsterdamise toode
jarjekorda enamjaolt digesti

« kasutab erialast terminoloogiat
valdavalt korrektselt

« kirjeldab erinevaid

pehmendusmaterjale ja nende kasutust,

kuid mitte viga pdhjalikult

e koostab pohjaliku, selge ja
erialaselt korrektse
tehnoloogiakaardi

e kirjeldab polsterdamise toode
jarjekorda loogiliselt ja detailselt

« kasutab erialast terminoloogiat
tépselt ja jarjepidevalt

« selgitab erinevate
pehmendusmaterjalide tiiiipe ja
nende sobivust konkreetse t60
jaoks




o loetleb moned késitdoriistad, kuid
nende kasutus ei ole selgelt
kirjeldatud

o materjalivaliku pdhjendus on lihike
ja pealiskaudne

¢ t00 on vormistatud, kuid esineb
keelelisi voi struktuurseid puudusi

e t00 on lisatud e-portfooliosse

« nimetab ja kirjeldab enamikku
polsterdamisel kasutatavaid
kasitdoriistu

« esitab selge materjalivaliku
pohjenduse, mis on seotud
lahteiilesandega

e t00 on iildjoontes korrektselt
vormistatud ja arusaadav

e t66 on nduetekohaselt lisatud e-
portfooliosse

« kirjeldab kdiki vajalikke
kisitooriistu ja nende diget
kasutust

e esitab labimodeldud ja pdohjendatud
materjalivaliku, arvestades
funktsionaalsust, vastupidavust ja
esteetikat

e t00 on korrektselt vormistatud,
loogilise iilesehitusega ja
keeleliselt korrektne

e t00 on nduetekohaselt lisatud e-
portfooliosse

Ulesanne 2

Rahuldav (3)

Hea (4)

Viga hea (5)

Opilane polsterdab etteantud
liimitud karkassi vastavalt
tehnoloogiakaardile, kasutades
sobivaid polsterdusmaterjale,
toovahendeid ja todvotteid.

e polsterdab etteantud liimitud
karkassi osaliselt vastavalt
tehnoloogiakaardile, esineb
ebatdpsusi toojirjekorras

« kasutab sobivaid
polsterdusmaterjale ja
toovahendeid, kuid vajab
juhendamist voi teeb vigu
toovotetes

o pehmendus- ja alusmaterjalide
liimimine on ebaiihtlane voi
viimistlus ebatdpne

« tdidab selja- ja istmepadjad, kuid
padjade kuju voi tihedus ei ole
tihtlane

« paigaldab ehisdetailid, kuid nende
kinnituse vOi asetuse kvaliteet on
ebaiihtlane

e jirgib t60- ja keskkonnaohutuse
ndudeid osaliselt

« polsterdab liimitud karkassi valdavalt
vastavalt tehnoloogiakaardile, viikeste
ebatidpsustega

« kasutab sobivaid polsterdusmaterjale,
toovahendeid ja to6votteid iseseisvalt

 pehmendus- ja alusmaterjalide
liimimine on korrektne ja
funktsionaalne

« tdidab selja- ja istmepadjad {ihtlase
tihedusega, véikeste
viimistlusvigadega

« paigaldab ehisdetailid korrektselt ja
esteetiliselt

e jargib t66- ja keskkonnaohutuse
noudeid

e polsterdab liimitud karkassi tapselt
ja téielikult vastavalt
tehnoloogiakaardile

« valib ja kasutab
polsterdusmaterjale, tdovahendeid
ja optimaalseid to6votteid
professionaalselt

« pehmendus- ja alusmaterjalide
liimimine on tihtlane, puhas ja
kvaliteetne

o tdidab selja- ja istmepadjad tipse
kuju, dige tiheduse ja viga hea
viimistlusega

e paigaldab ehisdetailid tipselt,
esteetiliselt ja vastupidavalt

o jargib eeskujulikult t66- ja
keskkonnaohutuse ndudeid




Ulesanne 3

Rahuldav (3)

Hea (4)

Viga hea (5)

Opilane tdidab etteantud
materjaliga selja- ja istmepadjad
ning paigaldab ehisdetailid
vastavalt tehnoloogiakaardile.

e polsterdab etteantud liimitud
karkassi osaliselt vastavalt
tehnoloogiakaardile, esineb
ebatépsusi todjarjekorras

« kasutab sobivaid
polsterdusmaterjale ja
toovahendeid, kuid vajab
juhendamist vo1 teeb vigu
toovotetes

« pehmendus- ja alusmaterjalide
liimimine on ebaiihtlane voi
viimistlus ebatédpne

« tdidab selja- ja istmepadjad, kuid
patjade kuju vdi tihedus ei ole
iihtlane

« paigaldab ehisdetailid, kuid nende
kinnituse vO1 asetuse kvaliteet on
ebaiihtlane

e jargib t66- ja keskkonnaohutuse
noudeid osaliselt

« polsterdab liimitud karkassi valdavalt
vastavalt tehnoloogiakaardile, véikeste
ebatépsustega

« kasutab sobivaid polsterdusmaterjale,
toovahendeid ja toovotteid iseseisvalt

 pehmendus- ja alusmaterjalide
liimimine on korrektne ja
funktsionaalne

« tdidab selja- ja istmepadjad {ihtlase
tihedusega, viikeste
viimistlusvigadega

« paigaldab ehisdetailid korrektselt ja
esteetiliselt

e jargib t60- ja keskkonnaohutuse
noudeid

e polsterdab liimitud karkassi tépselt
ja tdielikult vastavalt
tehnoloogiakaardile

« valib ja kasutab
polsterdusmaterjale, tdovahendeid
ja optimaalseid toovotteid
professionaalselt

e pehmendus- ja alusmaterjalide
liimimine on Uihtlane, puhas ja
kvaliteetne

o tdidab selja- ja istmepadjad tipse
kuju, dige tiheduse ja vdga hea
viimistlusega

e paigaldab ehisdetailid tapselt,
esteetiliselt ja vastupidavalt

e jargib eeskujulikult t66- ja
keskkonnaohutuse noudeid

Ulesanne 4

Rahuldav (3)

Hea (4)

Viga hea (5)

Opilane monteerib polsterdatud
modblitoote, paigaldab
Kinnitusvahendid ja mehhanismid
ning valmistab toote ette
transpordiks.

e monteerib polsterdatud mooblitoote
osaliselt vastavalt juhendile, esineb
ebatdpsusi osade iihendamisel

« paigaldab kinnitusvahendid (nt
konksud, stopperid) ja
mehhanismid, kuid vajab
juhendamist v4i esineb
paigaldusvigu

e moistab mehhanismide eesmérki
tildisel tasemel, kuid nende
toimimine ei ole tdielikult korrektne

e monteerib polsterdatud mooblitoote
valdavalt korrektselt ja vastavalt
juhendile

« paigaldab kinnitusvahendid ja
mehhanismid digesti, véikeste
ebatépsustega

e selgitab mehhanismide eesmarki ja
kontrollib nende pdhifunktsionaalsust

o komplekteerib toote korrektselt ja
funktsionaalselt

« monteerib polsterdatud
modblitoote tdpselt, siisteemselt ja
vastavalt tehnilisele juhendile

« paigaldab kinnitusvahendid ja
mehhanismid professionaalselt,
tagades nende korrektse ja sujuva
toimimise

e tunneb mehhanismide eesmérke ja
kontrollib taielikult nende
tookindlust




« komplekteerib toote, kuid kinnituste | « valmistab toote ette transpordiks, « komplekteerib toote tipse
tugevus voi joondus on ebaiihtlane kasutades sobivaid pakkimis- ja sobivuse, joondatuse ja

« valmistab toote ette transpordiks, kaitsematerjale viimistlusega
kuid pakkimine on ebapiisav voi e jirgib t60- ja ohutusndudeid « valmistab toote ette transpordiks
ebaiihtlane eeskujulikult, tagades toote

e jargib t00- ja ohutusndudeid tdieliku kaitse kahjustuste eest
osaliselt e jargib eeskujulikult t66-, ohutus-

ja keskkonnanoudeid

Iseseisev t66 1

Oppija kavandab polsterdamistdo loogilise ja tehniliselt korrektse todprotsessi.

Iseseisev t60 2

E-Opimapi koostamine, lisab pildid ja lithikirjelduse praktilistest toodest.

Iseseisev too 3

Oppija analiiiisib pehmendusmaterjalide liimimise tehnoloogiat ning kirjeldab kvaliteetse toovotte pohimdtteid.

Mooduli kokkuvotva hinde
kujunemine:

Moodul hinnatakse eristavalt vastavalt dpiviljundite juures toodud hindamiskriteeriumitele dpivaljundite tulemuse
aritmeetilise keskmisena. Oppeto6 kiigus rakendatakse kujundavat hindamist. Kutset libivaid kompetentse hinnatakse
integreeritult mooduli dpiviljundite ja kokkuvdtva hindamise juures. Oppija iseseisev t66 hinnatakse mitteeristavalt
Mooduli kokkuvottev hinne kujuneb, kui kdik dpiviljundid on saavutatud vihemalt ldvendi tasemel. Mooduli 16puks
oppija polsterdab pehme moobli vastavalt todjoonistele ja tootlilesandele, valib ja kasutab sobivaid polsterdamismaterjale
ja -tehnikaid, pingutab ja kinnitab polsterkihi {ihtlaselt, monteerib polsterdatud elemendid karkassile ning viib t66 16pule
kvaliteedinduetele vastavalt, jargides tooohutuse ja ergonoomika pohimotteid. Kokkuvottev hinne kujuneb kirjalike todde,
praktiliste iilesannete ja iseseisva to6 esitamise pdhjal. Oppija koostab ja esitab e-dpimapi, kuhu on koondatud moodulis
tehtud kirjalikud ja praktilised t66d ning dppematerjalid.

Sh livend

“3” saamise tingimus: K&ikide hinnete aritmeetiline keskmine on “3”. Polsterdamine ja monteerimine toimuvad juhendaja
pideval toel ning toOprotsessis esineb ebatdpsusi materjali pingutamisel, kinnitamisel ja detailide kokkupanekul.
Karkassile kinnitatud elemendid vdivad vajada juhendaja parandust, kuna pingejagunemine ja sirgjoonelisus ei ole
tihtlased. Tooriistade kasutamine on ebakindel ning toédohutusndudeid jargitakse ebajirjekindlalt.

“4” saamise tingimus: Kdikide hinnete aritmeetiline keskmine on “4”. Polsterdamine toimub valdavalt iseseisvalt,
materjali pingutus on enamasti iihtlane ning kinnitused on tehniliselt sobivad. Monteerimine on korrektne, kuigi
keerukamate sdlmede juures voib vaja minna juhendaja tapsustavat selgitust. Tooriistade kasutamine on loogiline ja
piisavalt tipne ning tddohutusndudeid jirgitakse jarjekindlalt.

“5” saamise tingimus: Kdikide hinnete aritmeetiline keskmine on “5”. Polsterdamine toimub iseseisvalt ja tehnoloogiliselt
korrektselt; materjali pingutus on {ihtlane, servad on puhtad ja detailide joon hoidub sirgjooneliselt. Monteerimine on
tépne, kdik tihendused vastavad nduetele ning valmis detailid paigutuvad karkassile korrektselt ja ilma jareltootluse




vajaduseta. Tooriistade kasutamine on tépne ja teadlik ning to6ohutuse ja ergonoomika pohimdtteid rakendatakse
jarjekindlalt.

Oppematerjalid :

Opetaja koostatud e-dppematerjal

“Traditsioonitruu polsterdamine”, S.Hakala, E. Kukkakallio, P. Y1lonen
“Uus polster”N. Fulton

“Omblemine” L. Kivilo

POHIOPINGUTE MOODULI RAKENDUSKAVA MOOBLI VALMISTAMISE SUUNAL — SPETSIALISEERUMINE PEHME MOOBLI

VALMISTAMINE

Sihtrithm Oppija, kes on omandanud pdhihariduse vdi pdhihariduse tasemele vastavad kompetentsid
Oppevorm Statsionaarne koolipohine ope
Mooduli maht 12 EKAP Opetajad
Moodul nr 28 Pehme moobli kattematerjalide Tunde kokku T | P-téé | PR | Is-téo erialadpetajad
juurdel6ikus ja 0mblemine 312 30 | 210 - 72

Nouded mooduli alustamiseks

Lébitud moodul ,,Puittoodete joonestamine* ,,Materjalid, konstruktsioonid ja liited ,,M66bli ja puittoodete tehnoloogia“

Mooduli eesmark

Opetusega taotletakse, et Opilane omandab oskused mdoblikatete dmblemiseks, kasutades sobivaid materjale, todvahendeid
ja toovotteid ning jargides todohutust ja kvaliteedindudeid

Opiviljundid
Opilane:

Hinde- ja hindamiskriteeriumid

Oppija sooritus vastab ldvendile, kui dpilane:

1) kavandab tooiilesandest
lahtuvalt tooprotsessi, pechme
moobli alus- ja
pealistusmaterjalide
juurdeldikuseks ja dmblemiseks

e cristab ndidiste pohjal alus- ja pealistusmaterjale; nimetab nende omadused ja kasutusalad;
e kavandab tooprotsessi lahtuvalt iilesandest, pohjendab to6de jarjekorda;
e valib materjalid ja téovahendid lahtuvalt etteantud t66 tilesandest, jargides materjalide saastliku kasutamise pohimotet;

2) koostab ldikekaardi ja paigutab
etteantud alus- voi
pealistusmaterjalid todlauale,
arvestades etteantud juhiseid

e koostab iilesande alusel materjalile 16ike kaardi vastavalt materjali omadustele ja mustrile, arvestades nende sééstlikku
kasutamise pohimdtteid;

e margistab etteantud materjalid vastavalt tehnoloogiakaardid esitatud andmetele;

e paigutab etteantud alus- voi pealistusmaterjalid toolauale, arvestades tellitud toote kogust ja 15ike kaarti ning




tooergonoomika pohimatteid loikab vélja liimitavad ja ommeldavad detailid jargides ldikejoon ning kasutades
asjakohaseid toovahendeid ja —votteid;

3) Ioikab vilja ja komplekteerib
liimitavad ja 9mmeldavad
detailid, kasutades asjakohaseid
toovahendeid ja —votteid

komplekteerib detailid vastavalt toote osadele jargides tehnoloogiakaarti;
valmistab dmblusmasina (masinad) ette ja seadistab need, arvestades kasutatavaid materjale, tehnoloogiakaarti ja
Omblemise tehnikaid;

4) Oombleb modblikatte, jargides
etteantud tehnoloogiakaarti,
rakendades ajakohaseid ja
ergonoomilisi toovotteid

ombleb mooblikatted, kasutades erinevaid tehnikaid ja jargides tehnoloogiakaarti ja kasutades ergonoomilisi toovatteid,
kasutab tootamisel ergonoomilisi ja ohutuid toovotteid;

5) jargib tootamisel tootervishoiu-,
t00- ja
keskkonnaohutusndoudeid

jargib todkoha ettevalmistamisel, t66 kestel ja tookoha korrastamisel rangelt todtervishoiu- ja tooohutuse ndudeid ning
arvestab inimeste ja keskkonnaga enda timber;

kasutab t60- ja isikukaitsevahendeid nduetekohaselt;

vOtab oma vastutusala piires vastu asjakohaseid otsuseid;,

tdidab endale voetud kohustusi ja saavutab seatud t66 eesmargid.

Teemad

Alateemad

Oppemeetodid

omblustarvikud, niidid ja materjalid
juurdeldikamise tehnoloogia
omblustehnoloogia

Tekstiilkiud, venivus, pleekivus jt terminid.
Loikamisvahendid, mootmisvahendid, kriidid, markerid, kdsindelad, masinnoelad
ja Niidid

Loikekaardi koostamine

Kanga juurdeldikus

Materjali margistamine

Materjali koguse

Juurdeldikuse ergonoomika
Kvaliteedikontroll

Késitsi 0mblemise alused

Masindmblemise tehnoloogia
Tekstiilmaterjalide hooldamine

To6ohutus

Interaktiivneloeng, arvestustoo,
praktilised t66d, proovitdo, Opimapp,
analiiiis, riihmat66, demonstratsioon,
kirjalik struktureeritud t66

Hindamisiilesanded

Hindamiskriteeriumid

Ulesanne 1

Rahuldav (3) Hea (4) Viga hea (5)




Opilane koostab kirjaliku t&6,
milles Kkirjeldab tekstiilkiude ja
materjalide omadusi (nt venivus,
pleekivus, vastupidavus jm)
tutvustab 16ikamis- ja
modtmisvahendeid (kédrid, noad,
mdoddulint, joonlaud jm)

selgitab mérgistamisvahendite
(kriidid, markerid) kasutust
kirjeldab kdsindelu, masinndelu ja
niite, nende erinevusi ja sobivust eri
materjalidele.

o késitleb tekstiilkiude ja materjalide
omadusi (nt venivus, pleekivus)
iildisel tasemel, esineb ebatipsusi

e nimetab dmblustarvikuid, niite ja
vahendeid, kuid nende kirjeldus on
puudulik voi pealiskaudne

« kasutab erialast terminoloogiat
vihesel méiral voi ebatépselt

e t00 on vormistatud, kuid struktuur ja
loogika on ebaiihtlane

« kirjeldab tekstiilkiude ja materjalide
omadusi enamjaolt digesti

e tutvustab 16ikamis-, mootmis- ja
margistamisvahendeid, selgitades
nende kasutust

« kirjeldab kisindelu, masinndelu ja niite
ning nende sobivust eri materjalidele

« kasutab erialast terminoloogiat
valdavalt korrektselt

e t00 on arusaadav ja loogilise
ilesehitusega

« selgitab pohjalikult ja tépselt
tekstiilkiude ning materjalide
omadusi, kasutades korrektset
erialast terminoloogiat

e analiiiisib Omblustarvikute, noelte
ja niitide sobivust erinevatele
materjalidele

« kirjeldab 16ikamis-, mootmis- ja
mérgistamisvahendite kasutust
asjakohaselt ja praktiliste
niidetega

« kasutab erialast terminoloogiat
jérjepidevalt ja tipselt

« t60 nditab head seost teooria ja
praktilise kasutuse vahel

Ulesanne 2

Rahuldav (3)

Hea (4)

Viga hea (5)

Opilane koostab ja viib libi
juurdeldikamise protsessi etteantud
ldhtetilesande alusel (nt
polsterdatava mooblieseme
detailid). T66 holmab planeerimist,
materjali ettevalmistust,
juurdeldikust, margistamist ning
kvaliteedi ja to6ergonoomika
hindamist. Valminud to0st teeb
pildid mille lisab enda e-
portfooliosse.

¢ koostab loikekaardi, kuid see on
osaliselt puudulik voi ebatdpne

« arvutab materjalikulu ligikaudselt,
esineb ebatipsusi

o teostab kanga juurdeldikuse, kuid
detailide moodud voi servad ei ole
iihtlased

o mérgistab detailid, kuid méargistused
on osaliselt puudulikud v&i
ebaselged

e jirgib juurdeldikuse ergonoomikat
ja tooohutust osaliselt

« teostab lihtsustatud
kvaliteedikontrolli, kuid ei marka
koiki vigu

« t60 dokumentatsioon e-Gpimapis on
puudulik voi ebaiihtlane

« koostab korrektse ja loogilise
16ikekaardi, vdikeste ebatédpsustega

e arvutab vajaliku materjalikulu
enamjaolt digesti

e teostab kanga juurdeldikuse
korrektselt, detailid vastavad
iildjoontes modtudele

o mirgistab detailid selgelt ja
arusaadavalt

e jargib juurdeldikuse ergonoomikat ja

to0ohutuse ndudeid

e Vviib 14bi kvaliteedikontrolli ja tuvastab

enamiku korvalekalletest

« e-0Opimapp on korrektselt koostatud ja

sisaldab tooprotsessi kirjeldusi

e koostab pohjaliku, tipse ja
erialaselt korrektse 15ikekaardi

e arvutab materjalikulu tépselt ja
sadstlikult, arvestades kanga
omadusi

e teostab kanga juurdeldikuse viga
tipselt ja puhtalt, detailid vastavad
modtudele ja kvaliteedinduetele

o mérgistab detailid iiheselt
mdistetavalt ja professionaalselt

e jirgib eeskujulikult ergonoomikat
ja todohutuse ndudeid

« viib ldbi siisteemse
kvaliteedikontrolli ja oskab
hinnata t60 vastavust nduetele




e e-0pimapp on pohjalik, loogilise
iilesehitusega ja selgelt
dokumenteeritud

Ulesanne 3

Rahuldav (3)

Hea (4)

Viga hea (5)

Opilane valmistab proovitédd, mis
hdlmavad alljdrgnevaid teemasid:
kasutab vihemalt 4 erinevat késitsi
omblust. Valib sobiva kanga, niidi
ja kdsindela. Jargib korrektset piste
pikkust ja tihtlust, arvestab
tooohutusega (ndela kasutamine,
tooasend)

o teostab vihemalt 3 erinevat kisitsi
Oomblust, kuid piste pikkus ja iihtlus
on ebaiihtlane

« kasutab kisindela ja niiti, kuid
materjali ja toovahendi sobivus ei
ole alati korrektne

o Ombluste tehniline kvaliteet on
rahuldav, esineb ebatidpsusi

e jargib tooohutuse noudeid osaliselt

e esitab t00 koos lithikirjeldusega,
kuid kirjeldus on napp voi ebatidpne

e masindmblemine

o seadistab dOmblusmasina, kuid vajab
juhendamist

o teostab vdhemalt 2 erinevat
masindmblust, esineb piste- voi
pingevigu

« valib masinndela ja niidi, kuid valik
ei ole alati sobiv

« dmbluste kvaliteet on rahuldav,
esineb ebaiihtlust

e jargib tooohutuse ndudeid osaliselt

« t60 kirjeldus on lithike ja puudulik

e teostab vihemalt 4 erinevat kasitsi
omblust korrektselt

« valib sobivad materjalid, ndela ja niidi

e Omblused on iildjoontes iihtlased ja
korrektsed, viikeste
viimistlusvigadega

e jargib tooohutuse ndudeid

e esitab t60 koos selge ja arusaadava
lihikirjeldusega

e masindmblemine

e seadistab Omblusmasina enamjaolt
iseseisvalt

e teostab vihemalt 3 erinevat
masindmblust korrektselt

« valib sobiva masinndela ja niidi
vastavalt materjalile

e Omblused on tihtlased ja
funktsionaalsed, viikeste
ebatidpsustega

e jargib tooohutuse ndudeid

e esitab t60 koos selge liihikirjeldusega

e teostab vihemalt 4 erinevat kisitsi
Omblust viga korrektselt, piste
pikkus on iihtlane

e valib tépselt sobivad materjalid,
nodela ja niidi, arvestades kanga
omadusi

o Omblused on puhtad, tipsed ja
tehniliselt viga kvaliteetsed

e jargib to6ohutuse ndudeid
eeskujulikult

e esitab t60 koos pohjaliku ja
erialase terminoloogiaga
lihikirjeldusega

e masindmblemine

o seadistab Omblusmasina téielikult
iseseisvalt ja korrektselt

e teostab vihemalt 3 erinevat
masindmblust védga kvaliteetselt

e valib optimaalse masinndela ja
niidi, arvestades kanga omadusi

« dmblused on sirged, iihtlased ja
professionaalse viimistlusega

e jirgib tooohutuse ndudeid
eeskujulikult

e esitab t60 koos pohjaliku, erialase
terminoloogiaga kirjeldusega

Ulesanne 4

Rahuldav (3)

Hea (4)

Viga hea (5)




Opilane valmistab masindmmeldud
detailid, mis holmavad alljargnevat:
seadistab 0mblusmasina (niit, piste
pikkus, niidipinge). Teostab
viahemalt 3 erinevat masindmblust.
Valib sobiva masinndela ja niidi
vastavalt materjalile. Jargib
tooohutuse noudeid
Omblusmasinaga toGtamisel

o teostab vihemalt 3 erinevat kisitsi
omblust, kuid piste pikkus ja iihtlus
on ebaiihtlane

« kasutab kisindela ja niiti, kuid
materjali ja todvahendi sobivus ei
ole alati korrektne

e Ombluste tehniline kvaliteet on
rahuldav, esineb ebatidpsusi

e jargib tooohutuse ndudeid osaliselt

e esitab t00 koos lithikirjeldusega,
kuid kirjeldus on napp voi ebatédpne

e masindmblemine

e seadistab Omblusmasina, kuid vajab
juhendamist

o teostab viahemalt 2 erinevat
masindmblust, esineb piste- voi
pingevigu

« valib masinndela ja niidi, kuid valik
ei ole alati sobiv

« dmbluste kvaliteet on rahuldav,
esineb ebaiihtlust

e jargib tooohutuse noudeid osaliselt

« t00 kirjeldus on lithike ja puudulik

teostab vihemalt 4 erinevat késitsi
omblust korrektselt

valib sobivad materjalid, ndela ja niidi
Omblused on iildjoontes iihtlased ja
korrektsed, viikeste
viimistlusvigadega

e jargib tooohutuse ndudeid

esitab t60 koos selge ja arusaadava
lihikirjeldusega

masindmblemine

seadistab dmblusmasina enamjaolt
iseseisvalt

teostab vihemalt 3 erinevat
masindmblust korrektselt

valib sobiva masinndela ja niidi
vastavalt materjalile

Omblused on tihtlased ja
funktsionaalsed, viikeste
ebatidpsustega

e jargib tooohutuse ndudeid

esitab t60 koos selge liihikirjeldusega

e teostab vihemalt 4 erinevat kisitsi
Omblust viga korrektselt, piste
pikkus on iihtlane

« valib tipselt sobivad materjalid,
ndela ja niidi, arvestades kanga
omadusi

o Omblused on puhtad, tipsed ja
tehniliselt vaga kvaliteetsed

e jargib tooohutuse ndudeid
eeskujulikult

e esitab t60 koos pohjaliku ja
erialase terminoloogiaga
lihikirjeldusega

e masindmblemine

e seadistab Omblusmasina tdielikult
iseseisvalt ja korrektselt

e teostab vihemalt 3 erinevat
masindmblust védga kvaliteetselt

« valib optimaalse masinnoela ja
niidi, arvestades kanga omadusi

e Omblused on sirged, iihtlased ja
professionaalse viimistlusega

e jargib tooohutuse ndudeid
eeskujulikult

e esitab t60 koos pohjaliku, erialase
terminoloogiaga kirjeldusega

Iseseisev t60 1

Oppija koostab kirjaliku iilevaate kisitsi dmblemise pdhilistest pistetest, nende kasutusaladest, sobivatest tddvahenditest

ning tdoohutusnduetest.

Iseseisev t66 2

Oppija selgitab dmblusmasina t6&pdhimdtet, seadistamist, erinevaid dmblusliike ning masindmblemisega seotud

to6ohutusnoudeid.

Iseseisev t66 3

Oppija koostab esitluse erinevate tekstiilmaterjalide hooldusndudeid, hooldussiimbolite tihendust ning analiiiisib vale
hoolduse mdju materjali omadustele ja ohutusele.




Mooduli kokkuvdtva hinde
kujunemine:

Moodul hinnatakse eristavalt vastavalt dpiviljundite juures toodud hindamiskriteeriumitele opivaljundite tulemuse
aritmeetilise keskmisena. Oppetdd kiigus rakendatakse kujundavat hindamist. Kutset libivaid kompetentse hinnatakse
integreeritult mooduli dpiviljundite ja kokkuvdtva hindamise juures. Oppija iseseisev t66 hinnatakse mitteeristavalt
Mooduli kokkuvdttev hinne kujuneb, kui kdik dpivéljundid on saavutatud vihemalt ldvendi tasemel. Mooduli 16puks
Oppija valmistab pehme moobli kattematerjali vastavalt todjoonistele ja todiilesandele, valib ja 1dikab sobivad kangad voi
naha, Ombleb vajalikud detailid, paigaldab ja pingutab katte iihtlaselt ning kasutab to0protsessis sobivaid toovahendeid ja
tehnikaid, jargides todohutuse ja kvaliteedindudeid. Kokkuvottev hinne kujuneb kirjalike todde, praktiliste iilesannete ja
iseseisva t60 esitamise pdhjal. Oppija koostab ja esitab e-dpimapi, kuhu on koondatud moodulis tehtud kirjalikud ja
praktilised t66d ning dppematerjalid.

Sh livend

“3” saamise tingimus: Kdikide hinnete aritmeetiline keskmine on “3”. Kattematerjali 1dikamine ja dmblemine toimub
juhendaja pideval toel ning todprotsessis esineb ebatdpsusi modtmisel, markimisel, dmbliste sirgjoonelisuses ja detailide
sobivuses. Materjali pingutamine ja paigaldamine ei ole iihtlane ning valminud detailid vajavad juhendaja parandusi.
Tooriistade ja Omblusmasinate kasutamine on ebakindel ning tddohutusndoudeid jargitakse peamiselt juhendaja
meeldetuletamisel.

“4” saamise tingimus: Kdikide hinnete aritmeetiline keskmine on “4”. Kattematerjali 10ikamine ja dmblemine toimub
valdavalt iseseisvalt ning tulemuseks on iildjoontes sobiv ja korrektne detail. Mootmine, mirkimine ja dmblustehnikate
kasutamine on loogiline ja piisavalt tdpne, kuigi keerukamate dmbluste voi vormitud detailide puhul vdib vaja minna
juhendaja tépsustusi. Katte paigaldamine on suurel mééral iihtlane ning materjali pingutus vastab ootustele.
Tooohutusnouded tdidetakse jarjekindlalt.

“5” saamise tingimus: Koikide hinnete aritmeetiline keskmine on “5”. Kattematerjali 16ikamine, dmblemine ja
paigaldamine toimub iseseisvalt ja tehnoloogiliselt korrektselt; mdddud on tédpsed, dmblused sirged ja lihtlased ning
detailide sobivus on tdpne. Materjali pingutus on iihtlane kogu pinnal, katte joondus on korrektne ja paigaldus ei vaja
jireltddtlemist. Omblusmasina ja muude tddriistade kasutamine on kindel ja teadlik ning tddohutust ja ergonoomikat
rakendatakse jirjekindlalt.

Oppematerjalid :

Opetaja koostatud e-dppematerjal

“Traditsioonitruu polsterdamine”, S.Hakala, E. Kukkakallio, P. Ylonen
“ Uus polster”N. Fulton

“ Omblemine” L. Kivilo




