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Uldandmed: Puittool- nn. ,,kolme pulgatool”. Eeskujuks voetud Lutheri juugent stiilis
tool

Autor: Algselt tundus, et tehasetoodang. Hilisemalt selgus, et tdendoliselt tooli
valmistaja kasutas osaliselt tehasetootangu valmisdetaile ja osa detaile valmistas ise (esisarid
erinevate moodtudega) Valmistaja poolne mark voi signatuur on puudu.

Dateering: 1920-1940 aa.

Valmistamise koht: eeldatavasti Eesti

Materjal: kasepuit, vineer

Tehnika: masinatoo

Viimistlus: varvitud (ile pérandavarviga, kaks kihti. Esimene valge, teine pruun.
Moddud: tooli laius 400 mm

tooli kdrgus 960 mm
tooli stigavus 400 mm

Omanik: Irina Jurna
Juhendajad: Margus Sildre
Sven Aunaste
Toode algus: oktoober 2021
Toode lopp: detsember 2021

Eseme ajalugu:

Tool on parit vanast maha jaetud talust. Eseme ajalugu teadmata.

Eseme kirjeldus.

Kasepuidust tool. Esijalad sirged, tagumised kergelt painutatud seljatoe ehk leeniga. Tooli
seljatugi on Ghendatud nelja treitud pulga ja alussariga tihendatud pdikpuuga. Tooli alusraam
on liimitud tappidega. Iste osa on kaetud vineerplaadiga. Tool on varvitud pdrandavérviga,
algselt kaetud Sellaki lakiga.

Kahjustused.

Tooli raam on terve. Toolip6hi on lahti ja spoon tugevalt kahjustatud, ei kuulu taastamisele.
Originaal viimistlus on ule varvitud. Lakk ja vérv on maha kulunud.

Eesmirk:

Votta tool uuesti kasutusele.
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Planeeritud tood:

1. Kahjustuste hindamine ja pildistamine.

2.Tooli puhastamine. Vana varvi ja peitsi eemaldamine ja lihvimine.
3. Tooli pdhja eemaldamine ja raami parandamine

4. Uue toolipdhja valmistamine.

5.Tooli pdhja eemaldus.

6.Uue toolipdhja valmistamine.

7. LOpp viimistlus.

Tehtud tood:

1. Pildistamine ja kahjustuste hindamine (Pilt 1-7)

2. PBhja eemaldamine

3. Tooli puhastamine. Varv eemaldasin f66niga, samuti kasutasin kaaplehte ja linvpaberit. (Pilt
8)

4. Raami parandamine. (Pilt 10-12)

5. Tooli uue pdhja valmistamine (4 kihti spooni). Alumine kiht oli kasespoonist, kaks keskmist
kihti oli mannispoonist ja pealmine kiht sai kasespoonist. (Pilt 13) Uus pdhi sai kokku liimitud
PVA liimiga ja siis spetsiaalsesse vormi ning pitskruvidega pressi alla pandud, et anda pdhjale
istumiselohk (Pilt 14). Kui liim oli 24 tundi kuivanud IGikasin toolipGhja mdotu (Pilt 15)
Vanutasin, et paistaks vanem valja.

6. Toolipdhja kinnitasin raamile PVA liimiga pitskruvidega pressimise teel.

7. Tool sai peitsitud peitsiga (tume péhkel) kaks kord. (Pilt 16)

8. Kruntisin varnitsa-tarpentini seguga (1:1).

9. Viimistluse tegin heleda Sellaklakiga.

10. Lopp viimistlus: poleerisin vahaga.(Pilt 17)
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